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1 Vorwort

Umweltmanagement ist zu jeder Zeit ein wichtiges Thema und nachdem das Wort Nachhalitigkeit immer
mehr bei jedem von uns auch im Alltag Einzug hélt, gilt es umso mehr Kiimaschutzziele zu definieren und
zu verfolgen.

Seit vielen Jahren fuhren wir ein zertifiziertes Umweltmanagementsystem. In dieser Zeit wurde eine Viel-
zahl von MaRBnahmen zum Schutz von Menschen und Umwelt geplant wie auch umgesetzt. Selbstver-
standlich wollen wir dies auch zukiinftig fortfihren.

Es sollte aber auch nachvollziehbar sein, dass MaRnahmen finanziell realisiert werden kénnen mussen
und MaBnahmen nicht erzwungen sein sollten, nur damit eine MaBnahme vorzeigbar ist, die jedoch keine
wesentliche Verbesserung mit sich bringt.

Berilicksichtigt werden sollten bereits eingefuhrte Manahmen unter Betracht des aktuellen Stands der
Technik. Ebenso sollte das einzelne Unternehmen und dessen Potenzial fiir umsetzbare MaRhahmen be-
ricksichtigt werden.

Wir streben stets nach Verbesserung und wollen auch zuklinftig tatkraftig zur Entlastung der Umwelt bei-
tragen.

Durch nachhaltige MaRnahmen kénnten so ggf. die ohnehin schwer erreichbaren, aber nétigen Klima-
schutzziele 2030 erreicht werden.

Schon im Jahr 2011 mit dem gefassten Beschluss auf dem bestehenden Firmengelénde in Sindelfingen
neue Produktionshallen sowie ein neues Verwaltungs- und Sozialgeb&ude zu errichten haben wir die
Chance genutzt, um die Grundlagen fur ein insgesamt umweltgerechtes Werk zu legen. Im Jahr 2016
haben wir daher beschlossen unsere Aktivitaten im Umweltbereich zu systematisieren und mit der Einfiih-
rung eines Umweltmanagementsystems im Jahr 2017 unser bestehendes Energiemanagementsystem zu
erweitern.

Mit der Einflhrung eines Umweltmanagementsystems nach der EG-Oko-Audit-Verordnung / EMAS inkl.
der ISO 14001 in Ergénzung zum bestehenden Qualitdtsmanagement nach IATF 16949 wollen wir einer-
seits unsere Wettbewerbsfahigkeit stdrken und andererseits einen Beitrag zu den bestehenden und
kommenden Herausforderungen im Umweltbereich leisten.

Seit dem Jahr 2022 wird Nachhaltigkeit bei der Weiterentwicklung der Unternehmensstrategie stets be-

ricksichtigt, welches aus den steigenden Erwartungen der Stakeholder resultiert und wir auch selbst ei-
gene Ziele anstreben.
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2 Vorstellung des Unternehmens
Standort

Wir, die Fa. Schnorr GmbH, sind ein mittelstandisches metallverarbeitendes Unterneh-
men mit ca. 240 Mitarbeitern. An zwei Produktionsstandorten, Sindelfingen und Engen,
stellen wir Tellerfedern, Wellfedern, Schraubensicherungselementen in vielen Einzel-
schritten

Stanzen, Feinschneiden, Drehen, Laserschneiden

Verguten, Temperieren

Setzen

Pragen

Gleitschleifen

Phosphatieren, Brunieren

Kugelstrahlen.

Sindelfingen, Stuttgarter Stralle 37

Gesamtflache 28.500 m? (davon 22,7% Grunflache)
200 Mitarbeiter

Mischgebiet, Wasserschutzgebiet 3
Genehmigungspflichtige Anlagen

RegelmaRige Prufung von Anlagen und Gebaude
Gefahrliche Abfalle

Léschwasserrickhaltung

Engen, Gottlieb-Daimler-Stralle 9

Gesamtflache 8330 m? (davon 10,5% Grunflache)
40 Mitarbeiter

Industriegebiet

RegelmaBige Prifung von Anlagen und Gebaude
Gefahrliche Abfalle

Auf dieser Basis ist Schnorr bis heute zu einem international fihrenden Problemléser im
Bereich Tellerfedern und Schraubensicherungen gewachsen, mit zwei Produktions-
standorten und weltweit verzweigten Vertriebsniederlassungen. Im August 2011 erfolgte
der Zusammenschluss mit der HUGO BAUER Nachf. GmbH mit Sitz in Engen. Damit
konnten Teilespektrum, Fertigungstechnologien sowie das Fertigungs-Know-how erwei-
tert werden.
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Unser zweiter Standort in 78234 Engen, Gottlieb-Daimier-Straf3e 9.
Unsere Produkte

Unser Produktionsprogramm umfasst ein breites Spektrum an Tellerfedern, Schrauben-
sicherungen und Federelementen fur verschiedene Anwendungsbereiche. Die Abmes-
sungen bewegen sich vom Durchmesser 4 mm bis zum Durchmesser 800 mm, die
Stuckgewichte dementsprechend von wenigen Gramm bis zu ca. 10 kg.

Beispiele aus unserem Produktionsprogramm
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Tellerfedern sind Federelemente, die bei kleinen Baumafen sehr hohe Kréfte bei gerin-
gen Federwegen aufnehmen kénnen. Entsprechend den Anforderungen (Federkrafte,
Temperatur- und Korrosionsbestéandigkeit usw.) werden sie je nach Anforderung aus
hartbaren Stahlen sowie NE-Metall-legierungen gefertigt.

Die Einsatzfelder fiir Tellerfedern liegen Gberwiegend im Maschinen- und Anlagenbau,
bei Kfz-Komponenten und Anwendungen, bei denen kleine Federwege bei meist hohen
Federkraften gefordert werden. Das Produktionsspektrum umfasst nach DIN 2093 ge-
normte Tellerfedern sowie kundenspezifische Tellerfedern und Federelemente.

Unserer Dienstleistung

Um ein derart breites Produktprogramm bereitstellen zu kénnen, verfugen wir Gber ei-
nen umfangreichen Maschinenpark zur Metallbearbeitung sowie zur Warme- und Ober-
flachenbehandlung. Aus den Ausgangsmaterialien Metallbleche in Form von Coil und
Platten, sowie aus geschmiedeten Rohlingen unterschiedlicher Federwerkstoffe werden
die Tellerfedern, Schraubensicherungen sowie kundenspezifische Federelemente in
folgenden Prozessschritten hergestellt, die an beiden Standorten vergleichbar sind.

Stanzen, Feinschneiden, Drehen und Laserschneiden

Aus Bandmaterialien und zugeschnittenen Tafeln werden die Rohlinge fur Tellerfedern
mittels Stanzprozess hergestellt. Im Werk Engen wird hierzu Gberwiegend das Fein-
schneiden eingesetzt. Im Werk Sindelfingen verfligen wir erganzend Uber eine Laser-
Schneidanlage. An Abféllen fallen dabei weitgehend trockene Stanzabfille und Band-
restmaterialien an.

Bei bestimmten Produktgruppen erfolgt die Weiterverarbeitung auf Endabmessung
durch Uberdrehen und teilweise Schleifen. Alternativ werden Tellerfedern aus ge-
schmiedeten Platinen durch Drehbearbeitung hergestellt. Die Drehprozesse erfolgen
Uberwiegend trocken bzw. mit Minimalmengen-Schmierung (MMS), d.h. es werden kei-
ne Kuhlschmierstoffe eingesetzt. An Abfallen fallen dabei Spane, verbrauchte Kihl-
schmierstoffe (vorwiegend aus dem Werkzeugbau) und in untergeordnetem MaRe
Schleifschlamme an.

Gleitschleifen

Zum Entgraten und zur Erzielung bestimmter Oberflacheneigenschaften werden Gleit-
schleifverfahren eingesetzt. Resultierende Abfélle sind Gleitschleifschlamme sowie ver-
brauchte Gleitschleifabwasser. Letztere werden nach Stilllegung der eigenen Abwas-
serbehandlungsanlagen (2012 in Engen, Ende 2016 in Sindelfingen) in eine externe
CP-Behandlungsanlage entsorgt, alternativ Uber den eigenen Vakuumverdampfer auf-
konzentriert.

Warmebehandlung

Die Mehrheit unserer Produkte mussen nach der Formgebung gehartet werden. Dazu
werden Salzbad-Tiegelharteanlagen sowie verschiedene Durchlaufharteanlagen einge-
setzt. Die Harteanlagen sind mit einem Anteil von uber 50 % die gréten Energiever-
braucher am jeweiligen Standort. Entsprechend dem Werkstoff und geforderten Eigen-
schaften erfolgen die Warmebehandlung und das Abschrecken im Salz- oder Olbad.
Zur Vermeidung von Salzstaubemissionen werden die Bader der Tiegelharteanlage
Uber eine Filteranlage abgesaugt. Resultierende Abfalle sind die, bei den nachfolgen-
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den Reinigungsprozessen anfallenden Abwésser, die nach Stilllegung der betriebseige-
nen Abwasserbehandlungsanlage tber den Vakuumverdampfer aufkonzentriert wer-
den. Im Werk Engen besteht die Méglichkeit das salzhaltige Spulwasser tber die Ofen-
abwarme einzudampfen und das Salz wieder dem Abschreckbad zuzufihren. Ver-

brauchte Hartesalzabfalle sind stark nitrit
bei Ofenrevisionen an. Sie werden derze

Oberflachenbehandlung
Zur abschliefenden Oberflachenbehandl

haltig und fallen aus der Absauganlage sowie
it in einer Unter-Tage-Deponie abgelagert.

ung wird hauptséachlich Phosphatieren sowie

im Werk Sindelfingen ergénzend das Brinieren eingesetzt. Die warmen Bader der

Phosphatier-/Briinieranlage werden uber
Prozess- und Spulbader werden ebenfall

einen Nasswascher abgesaugt. Verbrauchte
s Uber die Vakuumverdampferanlage aufkon-

zentriert und das Konzentrat entsorgt. Die Reinigungs- und Phosphatieranlagen sind
ebenfalls relevante Einzelstromverbraucher.

Produktionshalle Sindelfingen mit Durchlaufhérteaniage und Phosphatier-/Brtinieranlage

Unsere Werkzeuge werden zu groRen Teilen im eigenen Werkzeugbau hergestellt, ge-

wartet und Uberarbeitet. An Abfillen falle

n dabei Spane, verbrauchte Kihlschmierstoffe

und in untergeordnetem MaR Schleifschiamme an.

Erganzend kommen noch Ubergreifende

Prozesse zum Einsatz wie z. B. die Druckluf-

terzeugung, Absaugung/Filtrierung von Stduben und Dampfen sowie die Behandlung

der wassrigen Abfélle bzw. Abwasser im

Organigramm

bereits erwéhnten Vakuumverdampfer.

Die Umweltmanagementbeauftragte (UMB) ist in Zusammenarbeit mit dem standortei-
genen Umwelt-Team fur die Einfihrung und kontinuierliche Verbesserung unseres Um-

weltmanagementsystems verantwortlich.

Die UMB und die Mitglieder des Umwelt-

Teams verfugen Uber die notwendigen Fahigkeiten und Kompetenzen, um den Aufga-

ben gerecht zu werden. Die UMB wird in
leitung beauftragt und berichtet an diese.

lhrer Funktion unmittelbar von der Geschafts-
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Einbindung des Umweltmanagementsystems in die Organisationsstruktur der Schnorr GmbH
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3 Umweltpolitik und Umweltmanagementsystem

Unser Engagement im Umweltbereich ist Teil unserer Unternehmenspolitik und steht in
Ergdnzung zu unserem Qualitatsmanagement. Umweltbewusstes Handeln als Teil un-
serer Unternehmenspolitik sehen wir nicht nur als einen Beitrag zum Schutz unserer
Umwelt, sondern auch als wichtigen Baustein zu einer dauerhaft erfolgreichen Entwick-
lung unseres Unternehmens.

Umweltschutz und Wirtschaftlichkeit stehen dabei in direktem Zusammenhang. Um
6konomisch erfolgreich zu sein, muss auch die 6kologische Leistungsfahigkeit unseres
Unternehmens sichergestellt sein.

Mit der Einrichtung und kontinuierlichen Aufrechterhaltung unseres Umweltmanage-
mentsystems verfolgen wir folgende Ziele:

e Reduzierung des Verbrauchs an naturlichen Ressourcen, insbesondere Rohstof-
fen unter Berucksichtigung 6konomischer und ékologischer Aspekte,

e Prufung und Bewertung unserer Prozesse und Tatigkeiten auf deren Umwelt-
auswirkungen,

e Verbesserung der Wettbewerbsfahigkeit unseres Unternehmens durch kontinu-
ierliche Verbesserung unserer Umweltleistung,

¢ Einhaltung der Umweltaspekte betreffende rechtliche Anforderungen und Ver-
pflichtungen,

¢ Entwicklung des Umweltbewusstseins bei unseren Mitarbeitern und Motivation
zu ressourceneffizientem Handeln,

e Einbindung unserer Geschaftspartner in unsere umweltpolitischen Zielsetzungen.
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Die zur EinfUhrung, Verwirklichung und Aufrechterhaltung des Umweltmanagementsys-
tems nach der EMAS-Verordnung erforderlichen personellen und finanziellen Ressour-
cen werden durch uns bereitgestellt. Von Seiten der Geschéftsfuhrung wird sicherge-
stellt, dass der bestellte Umweltmanagementbeauftragte (UMB) die erforderlichen Qua-
lifikationen bzw. Erfahrungen aufweist.

SCHNORFR’

DISC SPRAING ENGINEERING

Umweltmanagement
nach EMAS/ISO 14001

Selbstverpflichtung und Umweltpolitik der Schnorr GmbH

Die Schnorr GmbH produziert als metaliverarbeitender Betrlab Tellerfedem und Schrauben-
sicherungen. Insbesondere dis Warme- und Oberflichenbehandlung unserer Produkle sind
dabei Produktionsprozesse mit Umwaltrelevanz. Mit unserer Umwaltpolitik verpflichten wir
uns, die Umweltainfllisse an unseren beiden Produktionsstandorten Sindelfingen-Maichingen
und Engen-Waelschingen zu erfassen, zu bewerten und nachhaltig zu reduzieren.

Umweltbewusstas Handeln als Teil unserer Untemehmenspolitik sehen wir nicht nur als ei-
nen Beltrag zum Schutz unserer Umwelt, sondern auch als wichtigen Bausteln zu einer dau-
erhaft erfoigreichen Entwicklung unseres Unlernehmens.

Umwaltschutz und Wirnschaftiichkeil stehen dabel in direklem Zusammenhang. Um ékono-
misch erfolgreich zu sain, muss auch die dkologlsche Leistungsfahigkeil unseres Untemeh-
mens sichergestellt sein.

Daher verpflichten wir uns

= zur Implementierung und Aufrechterhaltung sines Umweltmanagementsystems nach
EMAS/DIN EN 1SO 14001,

+ Prozesse und Téligkelten dausrhaft auf Ihre Umwelteinfilisse zu prifen, zu bewerten
und kontinuierliche Verbesserungen zu entwickeln,

= zur Einhaltung der Umweltaspekte betreffende rechtlichen Anforderungen und Ver-
pflichtungen,

e zur Schaffung geeignater Rahmenbedingungen und Bereltstellung der erforderlichen
Mittel zur Umsetzung unserer umwaltbezogenen Zielsetzungen,

* unsere Mitarbeiter, unsere Geschéftspartner und die Interessierte Offentlichkeit iiber
unsere Umweltpolltik zu Informieren.

Zur Erreichung unserer Ziele achten wir auf umweltorientiertes Handeln. Dies balnhailtet

= den sparsamen Einsatz van Roh- und Hilfsstoffen, Energle, Wasser und sonstigen
natarilchen Ressourcen,

die periodische Erfassung und Analyse der wesentlichen Umweltaspekte,

die Aufzeichnung und Aktualislerung der wesentlichen Umwsltdaten,

die Planung und Umsetzung von Optimierungsmanahmen,

die Einbindung der Umweltaspekte bei der Baschaffung von Anlagen und Materialien
sowie der Planung von Investitionen,

die Motivation unserer Mitarbelter zu umwaeitbewusstem Verhatten,

» die Einbeziehung unserer Lieferanten und Dlenstlelster im Sinne unserer Umweltpolitik.

Die Geschéftsleitung

unholter

ndelfingen, Juni 2017
Selte 1/1

Datum der Ausgabe: 01.06.2017

Die Umweltpolitik der Schnorr GmbH

Unser jetziges Umweltmanagementsystem ist die erweiterte Fortfilhrung unserer bishe-
rigen Aktivitdten im Umweltbereich

o Seit 2003: Bestellung eines externen Abfallbeauftragten und Erstellung von jahr-
lichen Berichten mit Abfallbilanz und Kennwerten
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e 2012: Einfuhrung eines Energiemanagementsystems gemaf Anlage 2 der Spit-
zenausgleich-Effizienzsystemverordnung — SpaEfV

e 2015: Einfibhrung eines Energiemanagementsystems geman DIN ISO 50001,
das ebenfalls beide Standorte umfasst

e 2017: Einfuhrung eines integrierten Umweltmanagementsystems geman der
EMAS-Verordnung sowie der ISO 14001

Unser Umweltmanagementsystem basiert auf den Elementen der EG-Oko-Audit Ver-
ordnung (EMAS) inkl. der ISO 14001 und umfasst unsere beiden Produktionsstandorte

e 71069 Sindelfingen, Stuttgarter Stralke 37
e 78234 Engen, Gottlieb-Daimler-Stralze 9

deren Gesamtgelande mit allen darauf befindlichen Geb&uden, Anlagen und Einrich-
tungen.

Ausgehend von unserem Firmenleitbild, erganzt durch unsere Umweltpolitik wollen wir
kontinuierlich die Umweltleistung unseres Unternehmens verbessern. Dazu erfassen wir
turnusmanBig unsere wichtigen Umweltaspekte, bewerten diese, entwickeln Verbesse-
rungsmaoglichkeiten und setzen uns darauf aufbauend weiterfuhrende Ziele.

In Zusammenarbeit mit den Umweltteams, den betroffenen Abteilungen und der Unter-
nehmensleitung werden jahrlich Umweltprogramme zur weiteren Optimierung der be-
trieblichen Umweltleistung erstellt. Die wesentlichen Umweltaspekte (z. B. Energiever-
brauche, Abfallaufkommen) werden monatlich erfasst, so dass eine kontinuierliche Ver-
folgung gewahrleistet ist.

Der jahrliche Auditierungsrhythmus sorgt dafiir, dass die geplanten Verbesserungs-
mafRnahmen auch in die Praxis umgesetzt und unsere Ubergreifenden Ziele nicht aus
den Augen verloren werden.

1. Vorbereltung ~ -
2, Umwelt-
priffung \

/3'

10, Validierung der
Umwelterklarung und 3. Um’\’-l'8|t~
Registrierung im Standort- politik

verzeichnis der [HX/HWK

4. Uniwelt

9, Ubarprif
T SIpibi s Der EMAS' programm

nen externen

Umweltgutachter Kreis’an

8. Umwelt-
erkldrung

7. Managemant- 6. Umwaelt-

beweartung betriebsprufung

Jahrlicher PDCA-Zyklus (Planen — Realisieren — Uberpriifen ~ Reagieren) bei EMAS.
Quelle: UGA-Leitfaden

Seite 11 von 34




SCHNORR Umwelterklarung 2025

DISC SPRING ENGINEERING

Unser Umweltmanagementsystem umfasst im fortlaufenden Turnus folgende Re-
gelelemente:

e Ermittlung und Bewertung der betrieblichen Umweltaspekte
e Zielsetzung und Definition von Schwerpunkten

e Aufstellung des Umweltprogramms

e Umsetzung der beschlossenen Malinahmen

e Uberprifung der Ergebniserreichung

o Ergreifen von KorrekturmaRnahmen bei Abweichungen

e Bewertung durch die Unternehmensleitung im Rahmen einer Managementbe-
wertung

und stellt damit sicher, dass unsere Umweltpolitik und die darin definierten Ziele im
Rahmen des PDCA-Kreislaufs geplant, umgesetzt, kontrolliert und tGberprift werden
und damit eine kontinuierliche Verbesserung der Umweltleistung des Unternehmens er-
zielt wird.

Beide Standorte verfugen Uber das langjahrig eingefiihrte Qualitatsmanagementsystem
nach IATF 16949. Die Dokumentation erfolgt daher in Abstimmung mit dem Qualitats-
management, da das Umweltmanagementsystem in das bestehende Qualitdtsmana-
gementsystem integriert wurde.

4 Arbeitssicherheitspolitik

Neben der Qualitats- und Umweltpolitik ist die Arbeitssicherheitspolitik ein wichtiger
Pfeiler unserer Firma. Um dies zu gewahrleisten, sind gesunde und motivierte Mitarbei-
ter eine der wichtigsten Voraussetzungen. Damit dies erreicht wird, mussen jedoch be-
stimmte gesetzliche und persénliche Anforderungen durch die Geschaftsleitung (GL)
vorgegeben und auch umgesetzt werden. Durch Informationen und Schulungen méch-
ten wir unsere Mitarbeiter vor Schaden schutzen. Neben dem Schutz wollen wir dazu
beitragen, dass jeder im Sinne der Arbeitssicherheit arbeitet und handelt — denn Unfalle
vermeiden ist besser und einfacher als Unfallfolgen oder spater auftretende Folgescha-
den zu beheben. Die Arbeitsumgebung sowie die Arbeitsplatzgestaltung missen bei
der Arbeitssicherheit ebenfalls bertcksichtigt werden.3 Um Neuerungen oder Anpas-
sungen von Rahmenbedingungen berlicksichtigen zu kénnen, werden regelmaiig die
BGHM, der Betriebsarzt, aber auch diverse Tools zur Uberwachung hinzugezogen bzw.
eingesetzt.

Um dies kontinuierlich umsetzten und weiterfhren zu kénnen haben wir uns 2021 dazu
entschieden ein weiteres Managementsystem einzufthren und zu integrieren, die DIN
ISO 45001 Arbeitsschutz.
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5 Bedeutende Umweltaspekte

Zur Erfassung der Umweltaspekte haben wir fur jeden Standort relevante Unterneh-
mensbereiche definiert, die sowohl Produktionsprozesse als auch Verwaltungseinheiten

abdecken:

Sindelfingen

Engen

Verwaltungs-
bereiche

Verwaltung, Biros, Kantine

Verwaltung, Biros

Materialwirtschaft

Materialwirtschaft

Einkauf, Lieferanten

Einkauf, Lieferanten

Vertrieb, Kunden

Lieferanten, Kunden

Produktions-
bereiche

Materiallager, Versand

Materiallager, Versand

Stanzerei

Feinschneiden, Stanzerei

Dreherei

Warmebehandiung, Harten

Wérmebehandlung, Harten

Oberflachenbehandlung, Gleit-
schleifen, Phosphatieren

Oberflachenbehandlung, Gleitschleifen,

Phosphatieren

Setzerei, Qualitat

Setzerei, Qualitat

Konstruktion, Werkzeugbau

Energieversorgung, Heizungs-
zentrale, Druckluftversorgung

Energieversorgung, Heizungszentrale,

Druckluftversorgung

Zur Bewertung im Rahmen der Umweltprifung wurde die Relevanz unserer Umweltas-
pekte fur jeden der 0.a. Unternehmensbereiche mit einem Punktesystem ermittelt:

e Rohstoffe, Gefahrstoffe

e Abfall

e Energie

e \Wasser, Abwasser

e Abluft, Emissionen

e Larm

e Boden, Altlasten

e Transport
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Matrix zur Bewertung der Umweltaspekte, Beispiel Standort Sindelfingen

Die Auswertung erfolgt standortbezogen in einer Matrix, aus der sowohl die relevanten
Schwerpunkte bezlglich der Unternehmensbereiche als auch der standortibergreifend
bedeutender Umweltaspekte hervorgeht. Diese Bewertung bildet die Basis zur Schwer-
punktsetzung bei unserer Aktivitaten- und MaRnahmenplanung.

Mit Hilfe dieser Systematik bewerten wir die fur uns relevanten Umweltaspekte und
identifizieren die Schwerpunktbereiche, bei denen wir noch Verbesserungspotenziale
sehen.

Entsprechend unserer Bewertung widmen wir Ansatzpunkten zur Optimierung der Ma-
terial- und Energieeffizienz in den Produktionsbereichen Warmebehandlung und Ober-
flachenbehandlung besondere Aufmerksamkeit.

Direkte Umweltaspekte

Rohstoffe

Unsere Produkte, Tellerfedern und Federelemente, bestehen ausschlieRlich aus hartba-
ren Stahlen sowie speziellen NE-Metalllegierungen, z. B. fir Anwendungen, bei denen
eine erhdhte Warmfestigkeit oder Korrosionsbestandigkeit gefordert wird.

Die von uns verwendeten Einsatzstoffe splitten sich in
¢ Halbzeuge in Form von Coil, Blechen und Platinen, die zu Produkten verarbeitet
werden sowie
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e Prozess- und Hilfsstoffe, die in verschiedenen Produktionsprozessen benétigt
werden, letztendlich aber nicht im Produkt verbleiben.

Die mit Abstand gréf3ten Positionen beim Materialeinsatz, sowohl mengen- als auch
wertmafig, sind Halbzeuge in Form von Coil, Blechen und Platinen in unterschiedlichen
Ausfuhrungen und Werkstoffqualitdten. Die Metallabfélle resultieren im Wesentlichen
aus Stanzabfallen, nachrangig aus Drehspénen und verworfenen Teilen (Ausschuss).

Produktionsspezifische Abfélle ermdglichen auch Rickschlisse auf den Ressourcen-
verbrauch bei der Produktion, sowohl was den Einsatz der Halbzeuge als auch den
Verbrauch von Hilfs- und Betriebsstoffen anbetrifft. Unsere in Relation zur Produktions-
und Umsatzentwicklung gesetzten Kennzahlen berucksichtigen Veranderungen beim
Produktionsvolumen und erméglichen somit einen Vergleich tiber mehrere Jahre. Die
Graphik zeigt die Entwicklung in den letzten sieben Jahren. Die steigenden Anforderun-
gen an die Produktqualitat und die Tendenz zu filigraneren, leichten kundenspezifischen
Federelementen beinhalten im Gegenzug einen héheren Abfallanteil und damit eine
schlechtere Ausnutzung der eingesetzten Vormaterialien und Halbzeuge (Materialeffizi-
enz).

Angesichts der hohen 6konomischen und dkologischen Bedeutung des Materialeinsat-
zes wurden folgende Ansatzpunkte mit hohem Optimierungspotenzial definiert, z. B.

e Optimierung der Streifenbreite und der Materialzuschnitte
e Reduzierung der Rust- und Ausschusszuschlage
e Verwendung von Altmaterialien und Restbestédnden und

o Verstarkte Berlcksichtigung der Materialeffizienz bei der Produkt- und Werk-
zeugentwicklung

Typische Stanzreste bei guter Materialaus-

Gestanztes Band mit tberbreitem AuRensteg nutzung

Uber unsere Materialeffizienzprojekte konnten bereits bei einigen Produkten erhebliche
Reduzierungen der Stanzabfélle realisiert werden. Unser Ziel ist es, den Materialeffi-
zienzgedanken als festen Bestandteil bei der Produktentwicklung, der Werkzeugtech-
nik, der Kalkulation und Auftragsplanung sowie allen Produktionsschritten zu implemen-
tieren. Hierzu verfolgen wir Ansétze sowohl im konstruktiven als auch im organisatori-
schen Bereich. '
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Abfall

Abfélle fallen bei uns in erster Linie aus Produktionsprozessen an. Die Struktur des Ab-

fallaufkommens ist an beiden Standorten vergleichbar.

Abfallaufkommen gesamt 2024
o,
274% 0a%,

0,09%

86

,23%

o Metallabflle |

gefahrliche Abfalle 2024

0,79%

99,21%

Prozentuale Anteile der in 2024 entsorgten Abfélle

Bsonst

mgefahrliche Flussigkeiten
8,68% Abfille | —_—
||:| Bioabfalle Feststoffe

Der Grofteil unserer Abfalle resultiert aus produktionsspezifischen Metallabfallen, im
Jahr 2024 knapp 1.000 t, die ca. 86 % des gesamten Abfallaufkommens ausmachen.

Die Verwertung (stofflich und energetisch) lagen 2024 bei mind. 98,45%.

Metallabfalle AVV 120101, 120102 und 120104 931,03
| gefahrliche Abfalle AVV 120109, 110111 93,73
Bioabfélle AVV 200108 0,99
Verpackungsabfélle AVV 150101, 150102 und 170201 29,54
Kupfer leicht und Kabel AVV 170401, 170411 0,39
Sonst. Abfélle AVV 170107, 200101 und 200301 23,99

Weitere nennenswerte Positionen sind Verpackungsabfélle (Holz, Kartonagen, Kunst-
stoffe) sowie ein geringer Anteil an Siedlungsabfallen (Restmuill), der der Abfallverbren-
nungsanlage in Boblingen zugefuhrt werden muss.

Bei den gefahrlichen Abfallen handelt es sich inzwischen Uberwiegend um verbrauchte
Prozessbader, Altsalzabfalle unserer Harteanlagen sowie flussige Abfélle, die wir seit
der Stilllegung unserer Abwasserbehandlungsanlage extern entsorgen. Durch die im
Laufe der Jahre deutlich reduzierte Menge an Produktionsabwassern konnte die Ab-
wasserbehandlungsanlage durch einen Vakuumverdampfer ersetzt werden. Das daraus
resultierende Konzentrat muss allerdings im Gegenzug auch als gefahrlicher Abfall ent-
sorgt werden.

Samtliche Entsorgungsvorgange werden in unserem Abfallregister erfasst und doku-
mentiert. Jahrlich wird fur beide Standorte eine Abfallbilanz erstellt und die Entsor-
gungsmengen Uber ein Kennzahlensystem bewertet.

Unser Bestreben ist es, verfugbare Verwertungsméglichkeiten zu nutzen. Hierzu wer-
den alle verwertbaren Abfallfraktionen getrennt erfasst und nach Maéglichkeit einer stoff-
lichen Verwertung zugefuhrt.

Die traditionell verwendeten cyanidhaltigen Héartesalze konnten nach langen Versuchs-
reihen und Qualitatssicherungsmafnahmen Mitte 2016 endgultig durch cyanidfreie Har-
tesalze substituiert werden. Das hat zwar keine Auswirkungen auf das Abfallaufkom-
men, war flr uns jedoch ein bedeutender Schritt bezuglich der Arbeitssicherheit. Nach
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der Entsorgung aller cyanidhaltigen Reste werden zuklnftig auch keine cyanidhaltigen
Altsalze mehr anfallen.

Zur Bewertung der Entwicklungen im Abfallbereich haben wir folgende Kennzahlen ge-
bildet:

e Gesamtabfalle bezogen auf den Umsatz

o Gefahrliche Abfélle bezogen auf den Umsatz
o Metallabfalle bezogen auf den Umsatz

¢ Verwertungsquote: Verwertung zu Beseitigung
e Entsorgungskosten bezogen auf den Umsatz

Wahrend das spezifische Abfallaufkommen in den letzten Jahren weitgehend gleich
blieb, zeigte das Jahr 2017 einen markanten Anstieg der gefahrlichen Abfalle, der im
Jahr 2018 erwartungsgemaf weitgehend wieder ausgeglichen werden konnte. Das
Mehraufkommen im Jahr 2017 war bedingt durch zwei Ursachen. Zum einen wurde En-
de 2016 die eigene Abwasserbehandlungsanlage in Sindelfingen stiligelegt und durch
einen Vakuumverdampfer ersetzt. Zum anderen mussten Altchemikalien und Badinhalte
von im Rahmen des Umzugs in die neue Produktionshalle still gelegten Anlagen ent-
sorgt werden. Im Gegenzug kann das Destillat der Verdampferanlage innerbetrieblich
wieder eingesetzt werden und unser Verbrauch an Behandlungschemikalien ist quasi
auf null zurickgegangen.

Am Standort Engen zeigte sich das gleiche Bild zeitversetzt ab 2013. Die seit der Still-
legung der Abwasserbehandlungsanlage extern entsorgten Gleitschleifabwéasser ma-
chen dort ca. 90 % des Aufkommens an geféhrlichen Abféllen aus.

Im Zuge des Neubaus der Produktionshallen in Sindelfingen wurde auch in die Neuer-
stellung eines Abfallwirtschaftszentrums investiert. Innerhalb des so genannten Tech-
nikriegels wurden grof3zlgige Bereiche zur Erfassung und Bereitstellung der Abfalle
sowie ein Abschnitt fur die Beschickung der Spanecontainer eingerichtet. Mit Absiche-
rung gegen Niederschlage kdnnen hier verwertbare Fraktionen gesammelt und zur Ent-
sorgung bereitgestellt werden. Durch die klare Anordnung und die deutlich erweiterten
Bereitstellungsflachen wurden die Sortiermdéglichkeiten und das Handling deutlich ver-
bessert.

Abfallwirtschaftszentrum mit Handlingsbereich fir Stanzabfélle
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Zur umweltgerechten Lagerung von Frisch- und Altélen wurde ein abgeschlossener Ol-
lagerraum eingerichtet. Der Boden ist als Wanne ausgebildet und mit einer nach AwSV
zugelassenen Beschichtung versehen, so dass eventuelle Leckagen weder in die Kana-
lisation noch ins Erdreich gelangen kénnen.

Energie

Auch wenn Schnorr kein energieintensives Unternehmen im Sinne der offiziellen Defini-
tion ist, so liegt uns die Reduzierung des Energieverbrauchs am Herzen. Insbesondere
die Bereiche der Warme- sowie der Oberflachenbehandlung sind die wesentlichen
Energieverbraucher, bei denen wir durch Optimierung der Prozesse und Ablaufe stetig
versuchen die Energieeffizienz zu steigern. Zur systematischen Erfassung, Bewertung
und kontinuierlichen Optimierung des Energieverbrauchs wurde im Jahr 2015 ein Ener-
giemanagementsystem gemal ISO 50001 eingefuhrt, das im Jahr 2017 in das Um-
weltmanagementsystem integriert wurde.

Fur Anlagen und Prozesse wird an beiden Standorten Uberwiegend elektrische Energie
eingesetzt, zur Raumbeheizung und teilweise zur Harteofenbeheizung Erdgas sowie
Kraftstoffe fur die firmeneigenen Fahrzeuge.

2019 2020 2021 2022 2023 2024 Einh.
el. Energie 6.031,30 5.798,10 6.255,70 5.873,90 5.188,52 4.893,30 Mwh/a
Erdgas 2.292,10 2.11%,10 2.388,50 1.839,80 1.788,02 1.605,10 Mwh/a
Kraftstoffe 204,7 2181 204,4 240,0 265,2 185,8 Mwh/a
Gesamt 8.588,10 8.135,30 8.813,10 7.953,70 7.242,14 6.684,20 MWh/a

Schnorr, Standort Sindelfingen

2019 2020 2021 2022 2023 2024 Einh.
el. Energie 4.671,10 4.547,80 4.822,00 4.,506,00 3.940,26 3.675,63 MWh/a
Erdgas 2.115,70 1.925,30 2.135,00 1.653,00 1.634,32 1.414,10 MWh/a
Kraftstoffe 264,7 218,1 168,5 205,6 227,6 145,9 MWh/a
Gesamt 7.051,50 6.691,20 7.129,50 6.364,60 5.802,18' 5.235,62 MWh/{a

Schnorr, Standort Engen

2019 2020 2021 2022 2023 2024 Einh.
el. Energie 1.360,20 1.250,30 1.433,70 1.367,90 1.248,66 1.217,67 MWh/a
Erdgas 176,4 193,8 249,5 186,8 153,7 191,0 MWh/a
Kraftstoffe 0 0 35,5 34,4 37,6 39,9 Mwh/a
Gesamt 1.536,60 1.444,10 1.683,20 1.589,10 1.439,96' 1.4438,57 MWh/a

Tabellarische Ubersicht: Energieverbrauch 2019 bis 2024

Der Schwerpunkt unseres Energieverbrauchs liegt bei elektrischer Energie. Beginnend
mit einer Energieberatung bis zur Einfuhrung eines Energiemanagements haben wir
diesen Bereich an beiden Standorten intensiv analysiert und inzwischen bereits etliche
Optimierungsmafinahmen realisiert.

Mit insgesamt 26 separaten Stromzéhlern kénnen wir den realen Stromverbrauch ener-
gieintensiver Anlagen sowie wesentlicher Produktionsbereiche erfassen und auswerten.
Auf dieser Grundlage wird jahrlich fur beide Standorte eine vollstdndige Energiebilanz
aufgestellt. So verfugen wir einerseits Uber ein Gesamtbild mit der Energieverbrauchs-
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struktur und den jeweiligen Verbrauchsschwerpunkten und kénnen andererseits ergrif-
fenen OptimierungsmafRnahmen bewerten.

Erganzend zu den Verbesserungen beim Energieverbrauch haben wir die Méglichkeit
der Installation einer Photovoltaik-Anlage auf dem Dach der in 2011 erstellten Produkti-
onshalle genutzt. Uber diese PV-Anlage mit 138 kWp wurden bis Ende 2022 1.805
MWh Strom ins 6ffentliche Stromnetz eingespeist. Damit leisten wir einen Beitrag zur
CO2-Reduzierung beim Energietrager Strom.

PV Erzeugung - Schnorr Sindelfingen
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Jahresertrdge unserer PV-Anlage in Sindelfingen

Der energetische Zustand der Produktions- und Verwaltungsgebaude ist an beiden
Standorten unterschiedlich. Das Zweigwerk in Engen wurde 2001 neu erbaut, so dass
Produktionshalle und Verwaltungsbau den energetischen Anforderungen von 2001 ent-
sprechen. Das Hauptwerk in Sindelfingen ist ein Standort mit langer Tradition und mit
energetisch unterschiedlichem Geb&dudebestand. Im Zeitraum von 2011 bis 2017 wur-
den zwei neue Produktionshallen mit insgesamt 7.000 m2 sowie im letzten Abschnitt ein
neues Verwaltungsgebaude erstelit. Mit diesen Neubauten konnten wir die energetische
Situation, insbesondere was die Raumbeheizung anbetrifft, deutlich verbessern.

Zur Bewertung der Entwicklungen im Energiebereich verfolgen wir folgende Kennzah-
len:

e Energieeffizienz Strom kWh/t: Spezifischer Energiebedarf Strom bezogen auf
den Halbzeugeinsatz

* Energiekosten Strom €/t: Spezifische Energiekosten Strom bezogen auf den
Halbzeugeinsatz

o Energieeffizienz Erdgas kWh/t: Spezifischer Energiebedarf Erdgas bezogen auf
den Halbzeugeinsatz (Sindelfingen)
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o Energieeffizienz Erdgas kWh/m?: Spezifischer Energiebedarf Erdgas bezogen
auf den m? beheizte Flache (Engen)

e Energiekosten Erdgas €/t: Spezifische Energiekosten Erdgas bezogen auf den
Halbzeug-einsatz

Unser Energieverbrauch, insbesondere der Stromverbrauch, ist in erster Linie gepragt
durch unsere Anlagen zur Warme- und Oberflachenbehandlung. Die Grundlast dieser
Anlagen ist hoch, wahrend der auslastungsabhangige Anteil des Energieverbrauchs nur
bei ca. 25 % liegt. 2016 und auch 2017 waren Ubergangsjahre mit dem Neubau einer
zweiten Produktionshalle sowie des Verwaltungsbaus. In dieser Bau- und Ubergangs-
phase mussten mehrere energieintensive Produktionsanlagen, wie z.B. unsere Tiegel-
harteanlage sowie die Phosphatier-/Brunieranlage Uber langere Zeit parallel betrieben
werden.

Energieverbrauch Strom und Gas
10000 —m—m——— -_ = —
9.000
8.000

7.000

6.000 A
Energieverbrauch Gesamt

5.000
® Stromverbrauch

4.000 |
i ® Gasverbrauch

3.000 3

2000 |

1.000

2019 2020 2021 2022 2023 2024
Entwicklung des absoluten Energieverbrauchs

Wahrend der Gesamtenergiebedarf (ohne Kraftstoffe) im Mittel gesunken ist, konnte die
Energieeffizienz beim Hauptenergietrager Strom bei in etwa gleichem Materialdurchsatz
verbessert werden.

Bereits in den vergangenen Jahren haben wir etliche Malnahmen zur Verbesserung
der Energieeffizienz ergriffen. So wurden beispielsweise verschiedene Salzbadtiegel-
harteanlagen nachtraglich mit schwenkbaren Deckeln ausgeriistet und damit der War-
meverlust Uber die heite Oberflaiche um ca. 10 % gesenkt. Die Ende 2016 neu in Be-
trieb genommene Salzbadhérteanlage wurde dann durchgehend mit Abdeckungen
ausgerustet. Bedingt durch eine andere Heiztechnik und eine gréRere Kapazitat weist
sie jedoch einen héheren Stromverbrauch als die Vorgangeranlage auf.

Seite 20 von 34




SCHNORR Umwelterklarung 2025

DISC SPRING ENGINEERING

Offenes Salzhédrtebad und neue Tiegelhdrteanlage mit Badabdeckungen
Insbesondere bei Neuinvestitionen in Anlagen und Geréate bewerten wir deren Energie-
verbrauch und beziehen diesen in die Investitionsentscheidung mit ein. Weitere Ansatz-

punkte zur Verbesserung der Energieeffizienz, wie z. B. die Optimierung der Druckluf-
terzeugung flieRen in unsere jahrliche Malnahmenplanung ein.

Beim Heizenergiebedarf, der ca. 30 % unseres Erdgasbedarfs ausmacht, konnte ab
2018 ein sichtbar reduziertes Verbrauchsniveau realisiert werden. Beim Bau der neuen
Produktionshalle und des Verwaltungsneubaus wurden hohe Standards beztglich der
Warmeisolierung realisiert.

k3
i
]
Z
3
u
"

Neue Produktionshalle und Verwaltungsneubau mit Kantinenbereich
(links im Hintergrund noch das markante Schnorr-Hochhaus)

Das Schnorr-Hochhaus als Verwaltungsgeb&dude entsprach nicht mehr den heutigen
Brandschutzanforderungen und war energetisch ebenfalls sanierungsbedurftig. Das
Gebéaude wurde daher im Jahr 2018 endgultig abgerissen.

Wasser, Abwasser

Trotz der Néhe von Schwabischer Alb und Nordschwarzwald ist Trinkwasser insbeson-
dere im Grofraum Stuttgart ein wertvolles Gut. Neben dem fur die Sanitareinrichtungen
und Kuchen bendtigten Wassers wird der wesentliche Anteil unseres Wasserbedarfs in
der Produktion verbraucht. Seit vielen Jahren sind wir daher bestrebt, in unserer Pro-
duktion den Verbrauch von Trinkwasser zu reduzieren. Unsere gré3ten Wasserver-
braucher sind hierbei die Bereiche Harterei und Oberflaichentechnik. Bei diesen Prozes-
sen haben wir in den letzten Jahren stetig die Kreislauffuhrung sowohl der Spllprozes-
se und der Kuhleinrichtungen verbessert und damit eine erhebliche Reduzierung unse-
res Wasserverbrauchs erzielt.
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Ausgehend vom Ausgangsniveau konnten wir den Wasserverbrauch tber 50 % redu-
zieren.

Wasserverbrauch Schnorr Sindelfingen & Engen
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Entwicklung des Trinkwasserverbrauchs

Deutlichen Einsparungen konnten seit 2017 durch die Vakuumverdampferanlage und
die neue Phosphatier-/Brinieranlage am Standort Sindelfingen erzielt werden. Die
Phosphatier-/Brlnieranlage verfugt jetzt iber moderne dreifach-Kaskadenspilbader.
Zudem wird das Destillat der Verdampferanlage in den Spllbddern wieder eingesetzt
und damit ein interner Wasserkreislauf geschlossen.

Unsere beiden Standorte verfugten bis vor einigen Jahren noch Uber jeweils eine eige-
ne Abwasserbehandlungsanlage. Durch die Uber Prozessoptimierungen reduzierten
Abwassermengen wurden die Anlagen auch aus ékonomischen Gesichtspunkten un-
wirtschaftlich. Die Abwasserbehandlungsanlage am Standort Engen wurde daher 2013
still gelegt und die Anlage in Sindelfingen im Zuge des Baus der neuen Produktionshal-
le Ende 2016. Die am Standort Engen noch anfallenden Produktionsabwasser, in erster
Linie Abwésser aus den Gleitschleifprozessen, ca. 60 m*/a, werden seitdem Uber eine
externe CP-Anlage entsorgt.

Vakuumverdampferaniage zur Aufarbeitung von Spilwéssern
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Am Standort Sindelfingen wurde dagegen Ende 2016 in eine Vakuumverdampferanlage
investiert, mit der insbesondere die aus der Phosphatier-/Briinieranlage resultierenden
Spulabwasser eingedampft werden. Das Destillat wird innerbetrieblich als Spulwasser
wieder eingesetzt. Das anfallende Konzentrat (ca. 10 % der Einsatzmenge) muss ex-
tern entsorgt werden. Durch diese MaRnahme hat sich das Abfallaufkommen an flissi-
gen Abféllen im Gegenzug zur Abwasservermeidung erhéht.

Emissionen

Die wesentlichen Emissionen an Treibhausgasen resultieren in Form von CO2 aus un-
serem Bezug an Energietragern. Dabei steht die Stromerzeugung an erster Stelle, ge-
folgt von Erdgas. Der CO2-AusstoRR aus dem Einsatz der Energietrager Strom, Erdgas
und Kraftstoffen konnte seit 2016 reduziert werden.

CO,-Emissionen Schnorr Sindelfingen / Engen (t/a)

1000

500

2013 2020 2021 2022 on 2024

Sindelfingen ——Engen —o—Summe

Entwicklung der aus Energietrdgern resultierenden CO2-Emissionen

Der Uber unsere PV-Anlage CO2-neutral erzeugte Strom, durchschnittlich 160 MWh/a,
ist in dieser Aufstellung nicht bertcksichtigt, da er ins 6ffentliche Stromnetz eingespeist
wird.

Weitere Treibhausgase, die ja mehrheitlich ein Vielfaches an Erderwarmungspotenzial
gegeniuber CO2 haben, werden bei uns nur in sehr geringen Mengen emittiert. Die in
den Kalte- und Klimaanlagen verwendeten Kaltemittel wie z. B. R134a werden in ge-
schlossenen Kreislaufen gefahren. Durch regelmaRige Anlagenwartungen tUber War-
tungsvertrage stellen wir sicher, dass nachweislich keine Leckagen an Treibhausgasen
aus diesen Anlagen resultieren. Nicht grundsétzlich ausschlieBen kénnen wir den Ein-
satz von Spraydosen mit treibhausgasrelevanten Treibmitteln. Nach Méglichkeit versu-
chen wir diese jedoch zu vermeiden bzw. zu substituieren.

Neben Treibhausgasen werden energiebedingt auch ,klassische” Luftschadstoffe emit-
tiert. Zu ihnen gehoéren Stickoxid, Schwefeldioxid, Fllichtige Organische Verbindungen,
Ammoniak und Staub bzw. Feinstaub. Diese sind flr uns als Firma Schnorr jedoch nicht
weiter relevant (da 0,00 t/Umsatz) und werden daher nicht naher betrachtet.
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] h CO;- ICOz-Aquivalent
Treibhausgas Prozesse Menge in t Faktor COse in t
Verbrennungsprozes-
CO: Kohiendioxid se (Erdgas, Kraftstof- 2.352,3 1 2.352,3
fe), bezogener Strom
CHg4 Methan keiner 0,0 28 0,0
N.O Distickstoffmonoxid keiner 0,0 265 0,0
Kz'-iltemittel in Kaite- 1400
1.1,1,2-Tetrafluorethan ?Q;js}ftl?;i%?g?n 0,0 giz max 0.0
HFKW R410A) )
teilweise halogenierte . .
Fluorkohlenwasserstof- | % o hT(;e'bgase N 0,0001 12.400 |12
fe z. B. CHF prundosen
) 7.000
PFC | Per-und polychlorierte | \ ;.o 0,0 bis 0,0
Kohlenwasserstoffe i '
19.000
NF3 Stickstofftrifluorid keiner 0.0 16.100 0,0
SFs Schwefelhexafluorid keiner 0,0 23.500 0,0
Summe: 2.353,5

Ubersicht der jahrlichen Gesamtemission an Treibhausgasen in CO2-Aquivalenten
Biologische Vielfalt

Unsere beiden Produktionsstandorte befinden sich in Gewerbegebieten und sind nach
Baurecht genehmigt. Der Standort Sindelfingen liegt in einem Wasserschutzgebiet Ill A.
Die genutzten Flachen sind mit Produktions- und Blrogebauden geman den ortlichen
Bebauungsvorschriften bebaut. Die Verkehrsflachen wurden nur in den Bereichen ver-
siegelt, in denen eine potenzielle Gefahr durch eine Verunreinigung mit wassergefahr-
denden Stoffen besteht.

Der Standort Sindelfingen verfugt in der Endausbaustufe seit 2017 tber 7.970 m? Pro-
duktionsflache und 2.750 m? Buroflache. Die gesamte Grundsticksflache betragt
28.500 m2.

Der Standort Engen umfasst bei einer Grundstlcksflache von 8.330 m? eine Produkti-
onshalle mit 3.215 m? sowie einen Verwaltungsbau mit 465 m? Blro- und 80 m2 Wohn-
flache. Die verfugbaren Freiflachen sind begrint und wurden wieder mit Bau-
men/Blschen bepflanzt.

Geb&dudegrundflache, Verkehrsfla-
che (Wege und Parkplatz auf dem
Grundstiick), Freiflache Ohne
Waldflache auf3erhalb des Standor-
tes

Kernindikator Beschreibung* Flache in m? Flache in m?
(Sindelfingen) (Engen)
Gesamtflache Grundflachen am Standort inkl. 28.500 m? 8.330 m?

Versiegelte Fla-
che

Voll versiegelte Flache wie Dacher

und asphaltierte/betonierte Fl&chen
Stark versiegelte Flachen wie Plat-

tenbelag Wenig versiegelte Flachen
wie gepflasterte Flachen

21.950 m? davon
10.720 m? voll

versiegelt (Uber-
baut), 11.230 m?
versiegelt (Wege
und gepflasterte
Parkplatzflache)

7457 m? davon
3.680 m? voll
versiegelt (Uber-
baut), 3.777 m?
versiegelt (Wege
und gepflasterte
Parkplatzflache)

Naturnahe Flache
am Standort

Garten mit Teich und artenreicher
Wiese sowie begrunte Fassade zur
Férderung heimischer Arten Arten-

6.550 m? (Wiese,
Hecke)

873 m? (Wiese)
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reiche Hecke als Habitat fur Insek-
ten- und Vogelarten

Naturnahe Flache | Waldgrundstick im Besitz der Or- 0m? 0m?
abseits des Stan- | ganisation als Ausgleichsflache
dortes bzw. zur Kompensation der CO2-

Emissionen

Indirekte Umweltaspekte

Unsere Produkte bestehen ausschliefilich aus Metall. Von ihnen gehen daher weder
negative Umweltauswirkungen aus, noch benétigen sie in ihrer Einsatzzeit irgendeine
Form von Energie. Nicht mehr benétigte Tellerfedern kdnnen ohne weitere Vorbehand-
lung direkt dem Metallrecycling zugefihrt werden.

In Kooperation mit unseren Lieferanten (Lieferanten von Roh-, Hilfs- und Betriebsstof-
fen) und Kunden (Maschinen- und Anlagenbau, Automobilzulieferer) versuchen wir
auch die nicht direkt unserer Tatigkeit zuzuordnenden Umweltaspekte zu erfassen und
so gering wie moéglich zu halten. Zur Reduzierung von Verpackungsmaterialien flhren
wir Gesprache mit unseren Kunden und Lieferanten. Wenn realisierbar werden z. B.
Kunststoff-Ladungstrager (KLT) im Umlauf eingesetzt.

Geselzliche Vorgaben

Mit der Einfuhrung von EMAS haben wir uns verpflichtet alle gesetzlichen Anforderun-
gen im Umweltbereich einzuhalten und nach Méglichkeit zu Ubertreffen. Zur Erfassung
und Verfolgung der umweltspezifischen Anforderungen aus Gesetzen und anderen
rechtlichen Vorgaben wurde hierzu im Rahmen der ersten Umweltprifung ein Rechts-
kataster Umwelt aufgestellt.

Im Jahr 2025 wurde ein Digitales Rechtskataster eingefuhrt, welches uns nach einer
Profilerstellung die fur uns relevanten Rechtsquellen anzeigt mit den Pflichten und den
dazu entsprechenden Handlungsempfehlungen. Dies wird uns mehr Rechtssicherheit
geben.

Anderungen sowie neue Gesetze werden mit den daraus fir das Unternehmen resultie-
renden Anforderungen dokumentiert und der Geschaftsleitung und den betroffenen Ab-
teilungsleitern zur Verfugung gestellt.

Bei der Uberprifung der Aktualitat des Rechtskatasters werden von uns ebenso die re-
levanten branchenspezifischen Referenzdokumente angeschaut. Nur so kénnen wir
abgleichen inwieweit bewahrte Umweltmanagementpraktiken und Leistungsrichtwerte
fur uns als Unternehmen verwendet werden kénnen, um MafRnahmen herauszuarbeiten
und moglicherweise Prioritdten zu setzen oder ob wir Kernindikatoren anpassen mis-
sen.

Aufgrund des Betreibens eines Nassabscheiders fur die Phosphatieranlage in Sindel-
fingen sind wir gesetzlich verpflichtet nach der 42. BImSchV in regelmaRigen Abstan-
den eine Legionellenprufung durchzufihren, welche keine Abweichungen oder Unre-
gelmaRigkeiten aufweisen.

Weitere Anforderungen resultieren insbesondere in Form von Nebenbestimmungen aus
den Baugenehmigungen. Diese werden jeweils nach Erhalt detailliert erfasst und deren
Umsetzung Uberpruft.
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Fur jeden Standort wird eine Dokumentation der entsorgten Gewerbeabfélle gemaf
GewADbfV erstellt und die jeweiligen Verwertungsanteile dokumentiert. An beiden
Standorten liegt der Anteil der getrennt erfassten und verwerteten Gewerbeabfélle bei
99%.

Fur die Umsetzung der rechtlichen Vorgaben tragen wir durch regelmafige Information
der Mitarbeiter sowie durch Erstellung und Aktualisierung von Betriebsanweisungen und
Verfahrensanweisungen Sorge.

Interne und externe Kommunikation

Uber die interne Kommunikation wird sichergestellt, dass alle Mitarbeiter Gber die Ein-
fuhrung und Verwirklichung des Umweltmanagementsystems informiert werden. Hierzu
werden die intern zur Verfugung stehenden Informationsméglichkeiten wie z.B. Informa-
tionsbretter, Betriebsversammlungen usw. genutzt. Vorgesetzte haben die Aufgabe die
Mitarbeiter ihres Bereichs zu informieren und zu spezifischen Mdglichkeiten zur Ver-
besserung der Umweltsituation in inrem Téatigkeitsbereich zu animieren.

Mit derzeit insgesamt ca. 240 Mitarbeitern (200 am Standort Sindelfingen und 40 am
Standort Engen) hat unser Unternehmen noch eine fur kurze Kommunikationswege gu-
te GroRe. Umweltgerechtes Verhalten sowie der effiziente Umgang mit Ressourcen ist
in vielen Bereichen auch vom Verhalten der Mitarbeiter abhangig. Ein Ziel unseres
Umweltmanagements ist es bei allen Mitarbeitern ein Bewusstsein zum umweltgerech-
ten Handeln aufzubauen und damit die hier vorhandenen Potenziale zu erschlieen.
Hierzu werden interne Instrumente wie Aushéange, Informationen Gber unser monatli-
ches Informationsblatt ,die.teller.feder”, Informations-/Schulungsveranstaltungen, per-
soénliche Gesprache usw. genutzt. Neue Mitarbeiter werden von ihren Vorgesetzten ent-
sprechend ihrer Tatigkeiten bzw. Aufgaben Uber das Umweltmanagement mit den darin
enthaltenen Zielsetzungen informiert.

Um Anreize fur Verbesserungsvorschlage zu schaffen, wurde das fur den Bereich des
Qualitatswesens bestehende |ldeenmanagement erweitert. In der Kategorie Effizienzori-
entierte Ziele wurden die Aspekte der Ressourceneffizienz, d. h. die Optimierung der
Ressourceneinsatze von Materialien und Energie mit aufgenommen.

Neben den praktischen Aktivitaten zur Verbesserung der mit unserer Produktion ver-
bundenen betrieblichen Umweltleitung wollen wir auch durch Kommunikation mit den
externen Beteiligten unsere Ziele kommunizieren und wenn méglich weitere Verbesse-
rungspotenziale identifizieren und realisieren. Mit unseren Kunden und Lieferanten ste-
hen wir in regelmaligem Kontakt und besprechen mégliche Ansatzpunkte zu umwelt-
technischen Verbesserungen in der gesamten Lieferkette.

Mit Kunden, Lieferanten sowie externen Dienstleistern werden wir ergdnzend zu den
sonstigen technischen Anforderungen auch die Umweltaspekte von Verfahren, Einsatz-
stoffen und Produkten besprechen. Lieferanten werden bei Anfragen und Beschaffun-
gen von Anlagen und Geraten mit Umweltrelevanz Gber das Umweltmanagementsys-
tem informiert und zur Abgabe von Angeboten von umweltgerechten und ressourcenef-
fizienten Produkten und Systemen aufgefordert.

Die EMAS-Urkunde ist auf der Homepage der Schnorr GmbH veroéffentlicht
(www.schnorr-group.com/der). DarUber hinaus wird die jeweils aktuelle Umwelterkla-
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rung auf Anforderung interessierten Personen und Institutionen, insbesondere Kunden,
Lieferanten und Behérden gerne zur Verfugung gestellt.

6 Kernindikatoren

Zur Verfolgung und Bewertung der angestrebten kontinuierliche Verbesserungen der
betrieblichen Umweltleistung wurden fur die Bereiche

Abfalle, Materialeffizienz, Energieeffizienz, Wasser-, Flachenverbrauch und Treibhaus-
gasemissionen Kennwerte

festgelegt, die im jahrlichen Turnus berechnet werden und deren Entwickiung fur beide
Standorte dokumentiert wird.

In den folgenden drei tabellarischen Ubersichten ist unsere Umweltbilanz mit den Kern-
indikatoren gemafl EMAS-Verordnung und den Entwicklungen fir die Jahre 2019 bis
2024 fur das Gesamtunternehmen sowie unsere Standorte Sindelfingen und Engen zu-
sammengefasst.
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Schlusselbereich 2019

Umsatz 40,47

Energiceffizienz

alektrische Energie 6031,30

Erdgas | 2292,10

Kraftstoffe 264,70
|Gesamt 8588,10

Energleerzeugung

el. Energie (PV-Anlage) 159,80

Gesamtenergievarbra uch 8428,30

Materlaletfizienz

Eingesatite Roh-, Hilfs und
|Betriebsstoffe 2538,70
Wasser

Verbrauch an Trinkwasser 3066,00
Abfiite

2020
34,35

5798,10
2119,10
218,10
8135,30
165,00
7970,30
2451,50
3107,00
138,01
1438,05
1821,21
14400,00
15007,00

7423,00

0,00
36830,00

2073,80

2021
45,02

6255,70
2388,40
204,40
8848,60
147,30
8701,30
2796,40
3913,60
263,87
1996,36
2260,73
14400,00
15007,00

7423,00

0,00
36830,00

1210.80

Schnorr GmbH gesamt

2022 2023 2024
4580 45,05 45,44

5873,90 5188,92 4893,30
1873,30 1788,02 1605,10

240,00 265,20 185,80
7987,20 7242,14 6684,20

164,90 14520 156,44
7822,30 7096,94 6527,76
2591,20 2660,33 2607,03
2676,00 2808,00 2749,00

132,80 196,05 134,54
177564 147022 1382,25
1908,44 1666,27 1516,79
14400,00 14400,00 14400,00
15007,00 15007,00 15007,00

7423,00 7423,00 7423,00

0,00 0,00 0,00
36830,00 26830,00 36330,00

1066,10 2002,40 2352,30

Einh,
Mio €

Mwh
MwWh
Mwh
Mwh

Mwh
Mwh

tCo2

2019

149,03
56,64
6,54
212,21
3,95
208,26
62,73
75,75
4,70

41,59

46,29

0,00
879,00

54,07

2020

168,79
61,69
6,35
236,84
4,80
232,03

71,37

90,45

41,86
53,02
419,00
437,00

216,00

0,00
1072,00

60,37

2021

138,95
53,05
4,54
196,55
3,27
193,28
62,11
36,93
5,86
44,35
50,22
319,36
333,34

164,88

0,00
818,08

26,89

2022

128,25
49,90
5,24
174,39
3,60
170,79
56,58
58,43
2,90
38,77
41,67
314,41
327,66

162,07

0,00
804,15

23,28

2023

115,18
39,69
5,89
160,76

3,22
157,53

32,64

36,99
319,64
333,12

164,77

0,00
B17,54

44,45

2024

107,69
35,32
4,09
147,10
3,44
143,66
57,37
60,50
2,96
30,42
33,38
316,90
330,26

163,36

0,00
810,52

51,77

Einh,

MWh/Mio.€
Mwh/Mio.€
MWh/Mio.€
Mwh/Mio.€
MWh/Mio.€
MWh/Mio.€
t/Mio.€
m?/Mia.€
t/Mio.€
t/Mio.€
t/Mio.€
m2/Mio.€
m*/Mio.€

m*/Mio.€

m*/Mio.€
m*/Mio.€

t CO2/Mio.€

Zusammenfassende Ubersicht: Entwicklung der Umweltleistung der Schnorr GmbH

gefihrliche Abfille 190,20
AVV 120109, 110111

nicht gefahrliche Abfille 1683,20
AVV 120101, 120102, 120104 |

Abfille gesamt 1873,40
Flichennutzung

Bebaute Flachen B
Versiegelte Fliche -
Grunflache -
Naturnahe Flache nicht am

Standort -
Gesamtflache 36830,00
Emissionen

Treibhausgas-Emissionen 2188,20
Schlilsselbereich 2019
Umsatz 30,08
Energieeffizienz

elektrische Energie 4671,10
Erdgas 2115,70
Kraftstoffe 264,70
Gesamt 7051,50
Energieerzeugung

el. Energie (PV-Anlage) 159,80
Gesamtenergieverbrauch 7051,50

Materialeffizienz

Eingesetzte Roh-, Hilfs und
Betriebsstoffe 1398,50
Wasser

Verbrauch an Trinkwasser 2352,00
Abfille

gefahriiche Abfélle 129,25
AVV 120109, 110111

nicht gefihrliche Abfalle 936,63
AVV 120101, 120102, 120104

Abfalle gesamt 1075,87
Flachennutzung

Bebaute Flichen 10720,00
Versiegelta Fliche 11230,00
Grunflache 6550,00
Naturnahe Flache nicht am

Standort 0,00
Gesamtflache 28500,00
Emissionen

Treibhausgas-Emissionen 1795,00

2020
26,52

4547,80
1925,30
218,10
6691,20
165,00
6691,20
1458,60
2628,00
91,44
894,47
985,91
10720,00
11230,00

6550,00

0,00
28500,00

1704,60

2021
33,93

4822,03
2138,97
168,89
7129,89
147,30
6982,59
1459,30
3252,60
136,42
1129,58
1266,00
10720,00
11230,00

6550,00

0,00
28500,00

974,80

Schnorr GmbH Standort Sindelfingen

2022 2023 2024
35,14 35,50 37,04

4506,00 3940,00 3675,63
1653,00 1634,00 1414,10

168,30 227,60 145,90
6327,90 5801,60 523562

164,90 14520 156,44
6163,00 565640 S5079,18
1451,20 1491,23 1451,77
198500 2208,00 2026,00

90,84 157,60 93,73
1097,45 980,72 985,93
1183,29 1138,32 1079,66
10720,00 10720,00 10720,00
11230,00 11230,00 11230,00

6550,00 6550,00 6550,00

0,00 0,00 0,00
28500,00 28500,00 28500,00

839,90 1554,5%0 1778,70

Einh.
Mia €

MwWh
MwWh
MWh
Mwh
Mwh
Mwh

t

3

t

t

tCo2

2019

155,29
70,34
8,80
234,41
5,31
234,42
46,49
78,19
4,30
21,14
35,77
356,00
373,00

218,00

0,00
947,00

59,67

2020

171,48
72,60
8,22
252,31
6,22
252,31
55,00
99,09
3,44
33,73
37,18
204,00
423,00

247,00

0,00
1075,00

64,28

2021

142,12
63,04
4,98
210,14
4,34
205,79
43,01
95,86
4,02
33,29
37,31
315,94
330,98

193,04

0,00
839,96

28,73

2022

123,23
47,04
4,81
180,08
4,69
175,38
41,30
56,49
2,59
31,23
33,82
305,07
319,58

186,40

0,00
811,04

23,90

2023

110,99
46,03
6,41
163,43
4,09
159,34
42,01
62,20
2,44
27,63
32,07
301,97
316,34

184,51

0,00
802,82

43,80

2024

99,23
33,18
3,94
141,35
4,22
137,13
39,19
54,70
2,53
26,62
29,15
289,42
303,19

176,84

0,00
769,44

48,02

Einh.

MWh/Mio,€
MWh/Mio.€
MWh/Mio.€
MWh/Mio.€

MwWh/Mio.€
Mwh/Mio.€
t/Mio.€
m*/Mio.€
t/Mio.€
t/Mio.€
t/Mio.€
m?*/Mio.€
m*/Mio.€
m?*/Mio.€

m*/Mio.€
m?*/Mio.€

t CO2/Mio.€

Zusammenfassende Ubersicht: Entwicklung der Umweltleistung am Standort Sindelfingen

And. %
2024/2023

6,51
-11,00
-30,54
-8,50
6,82
-8,81
2,84
2,94
31,96
-6,79
9,75
-0,36
-0,86

-0,86

0,00
-0,86

16,47

And. %
2024/2023

-10,59
-17,06
-38,56
13,51
3,26
-13,94
-6,69
-12,06
-43,00
-3,65
-9,10
-4,16
-4,16

-4,16

0,00
-4,16

9,64
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Schnorr GmbH Standort Engen

And. %
Schlusselbereich 2019 2020 2021 2022 2023 2024 Einh. 2019 2020 2021 2022 2023 2024 Einh. 2024/2023
Umsatz 9,05 7,13 9,48 9,95 8,93 8,05 Mio€
Energieeffizienz
elektrische Energie 1360,20 1250,30 1433,72 1367,90 1248,60 1217,67 MWh 150,30 175,36 151,24 137,48 139,82 151,26 MWh 8,18
Erdgas 176,40 193,80 249,45 186,85 153,80 191,00 Mwh 1949 27,18 26,31 18,78 17,22 23,73 Mwh 37,76
Kraftstoffe 0,00 0,00 3550 34,40 37,60 39,90 MWh - 3,74 3,46 4,21 4,96 MWwh 17,72
Gesamt 1536,60 1444,10 1718,67 15859,15 1440,00 1448,57 Mwh 169,79 202,54 181,29 159,71 161,25 179,95 MWh 11,59
Energieerzeugung
el. Energie (PV-Anlage) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 Mwh - - - - - - MWh 0,00
Gesamtenergieverbrauch 1536,60 1444,10 1718,67 1589,15 1440,00 1448,57 MWh 169,79 202,54 181,29 163,08 164,08 165,08 MwWh 0,61
Materialeffizienz
Eingesetzte Roh-, Hilfs und
Betriebsstoffe 1150,20 992,90 1337,10 1140,00 1172,43 1158,53 t 127,10 139,26 141,04 114,57 131,29 143,92 t/Mio.€ 9,62
Wasser
Verbrauch an Trinkwasser 714,00 479,00 661,00 691,00 600,00 713,00 m* 78,90 67,18 69,73 69,45 67,19 88,57 m? 31,82
Abfille
gefshrliche Abfille 60,99 46,57 137,46 41,96 3845 40,81 t 6,74 653 14,50 4,22 4,31 5,07 t/Mio.€ 17,74
AVV 120109, 110111
nicht gefahrliche Abfille 736,53 543,58 867,28 678,19 489,50 396,32 t 81,38 76,24 91,49 68,16 54,82 49,23 t/Mio.€ -10,19
AVV 120101, 120102, 120104
Abfalle gesamt 797,52 590,15 1004,74 720,15 527,95 437,13 t 8812 82,77 10599 72,38 59,12 54,30 t/Mio.€ -8,15
Flachennutzung
Bebaute Flachen 3680,00 3680,00 3630,00 3680,00 3680,00 3680,00 m* 406,00 516,00 383,19 369,85 412,09 457,14 m? 10,93
Versiegelte Flache 3777,00 3777,00 3777,00 3777,00 3777,00 3777,00 m* 417,00 530,00 398,42 379,60 422,96 469,19 m? 10,93
Griinflache 873,00 873,00 873,00 873,00 873,00 873,00 m® 96,00 122,00 92,09 87,74 957,76 108,45 m? 10,93
Naturnahe flache nicht am
Standort 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 m* 0,00 0,006 0,00 0,00 0,00 0,00 m? 0,00
Gesamtfliche 8330,00 8330,00 8330,00 8330,00 2330,00 8330,00 m* 920,00 1163,00 873,69 837,19 932,81 1034,78 m? 10,93
Emissionen
Treibhausgas-Emissionen 393,10 369,20 236,00 226,20 447,50 573,60 tCO2 43,44 51,90 24,89 22,73 50,11 71,25 tCO2 42,19

Zusammenfassende Ubersicht: Entwicklung der Umweltleistung am Standort Engen

7 Umweltprogramm

Als metallverarbeitendes Unternehmen mit Standorten in dicht besiedelten Regionen
Deutschlands sehen wir es als unsere Aufgabe, mit gutem Beispiel vorauszugehen und
den Ressourcenverbrauch sowie die Umweltbelastungen aus unseren Tétigkeiten auf
ein notwendiges Mindestmal zu reduzieren. Um diese Zielsetzung systematisch verfol-
gen zu kénnen haben wir im Jahr 2017 EMAS als unser Umweltmanagementsystem
eingefiihrt. Die Zielsetzungen haben wir in unserer Umweltpolitik formuliert und wollen
diese mit dem Engagement unserer Mitarbeiter sowie unter Einbeziehung unserer Lie-
feranten und Kunden kontinuierlich verfolgen.

Mit der Einrichtung und Aufrechterhaltung unseres Umweltmanagementsystems wollen
wir unserer Verantwortung gegeniber unserer Umwelt sowie der Gesellschaft gerecht
werden und folgende Ziele verfolgen:

e Reduzierung des Verbrauchs an naturlichen Ressourcen, insbesondere Rohstof-
fen unter Beriicksichtigung 6konomischer und dkologischer Aspekte

e Prifung und Bewertung unserer Prozesse und Tatigkeiten auf deren Umwelt-
auswirkungen

e Verbesserung der Wettbewerbsfahigkeit unseres Unternehmens durch kontinu-
ierliche Verbesserung unserer Umweltleistung

¢ Einhaltung der Umweltaspekte betreffende rechtliche Anforderungen und Ver-
pflichtungen
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o Aufbau eines Umweltbewusstseins bei unseren Mitarbeitern und Motivation zu
ressourceneffizientem Handeln

e Einbindung unserer Geschéftspartner in unsere umweltpolitischen Ziele

Zur Verfolgung und Bewertung der angestrebten kontinuierlichen Verbesserung der be-
trieblichen Umweltleistung wurden fur die Bereiche Abfélle, Materialeffizienz, Energieef-
fizienz und Wasserverbrauch Kennzahien festgelegt, die im jahrlichen Turnus berechnet
und deren Entwicklung fur beide Standorte dokumentiert wird.

Zur Umsetzung unserer Ziele werden jahrliche MalRnahmenpléane aufgestellt. Diese
enthalten neben den fortlaufenden MalRnahmen jahrliche Einzelziele und Manahmen,
sowohl fur das Gesamtunternehmen als auch spezifisch fur die beiden Standorte.

Folgende Aktivitdten haben wir im Bezug zu unseren definierten Hauptzielen durchge-
fuhrt bzw. abgeschlossen:

Bewusstseinsférderung fur das Umweltmanagementsystem

e Einbeziehung der Umweltaspekte bei der Beschaffung: Bewertung der Umwelt-
aspekte bei der Beschaffung von Anlagen und Materialien.

e Einbindung und Motivation der Mitarbeiter: Schulung/Information der Mitarbeiter
Uber die umweltpolitischen Zielsetzungen und die Entwicklung der Umweltleis-
tung (Schnorr goes Green)

o Umweltpolitik kommunizieren und Vorbildverhalten praktizieren (z. B. im Ener-
giebereich durch Abschalten gerade nicht benétigter Gerate und Anlagen (vom
PC bis zur Stanzmaschine, Reduzierung des Stand-by-Energieverbrauch)

Keine Verstolle gegen gesetzliche, behoérdliche und normative Vorgaben

e Uberprufung der Aktualitat des Rechtsverzeichnisses

Reduzierung der Umweltleistungsdaten

¢ Bei Neuanschaffung der Leasingfahrzeuge auf Plugin-Hybrid oder Elektro um-
stellen

o Direktvermarkter fur PV-Anlagen zur Eigennutzung an beiden Standorten
PV-Anlagen zur Eigennutzung am Standort Engen
Zusatzliche PV-Anlage am Standort Sindelfingen auf altem Lager (mit neuem
Dach)

Klimaneutral als Unternehmen

e Kontinuierliches CO2-Tracking

¢ ReduktionsmaBnahmen einleiten, um das Unternehmen auf Nachhaltigkeit weiter
auszurichten

e Quick Check s-tec Gber Fraunhofer Institut (CO2 Reduktion)

Finden von Méglichkeiten der Verbesserung der Umweltleistung

o Uberwachung der Verbrauche durch Aufzeichnung, Aktualisierung und Bewer-
tung der wesentlichen Umweltdaten (Energie, Verdampfer, Wasser, Abfallent-
sorgung)

e Durchfuhrung interner Umweltaudits

¢ Messstellen Strom - Janitza Messpunkte in Engen installieren

Viele der Aktivitaten werden im Jahr 2026 weitergefuhrt.
Folgende Aktivitaten wurden im Jahr 2025 abgeschlossen.
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Das Umweltprogramm 2024 konnte weitgehend in die Praxis umgesetzt werden, auch
wenn die Ergebnisse nicht immer den Erwartungen entsprachen.

Ziel

Ergebnis (Basisjahr 2023)

Energieeffizienz
Verbesserung um mind. 5%

Gegenuber 2023 konnte die Energieeffizienz Uber alle Energietrager
um 8,5 % verbessert werden. Hierzu beigetragen hat in einem grofRen
Mafe der reduzierte Kraftstoff.

Abfille

Verbesserung der Kreislauf-
fiihrung und der Verwer-
tungsmoglichkeiten um
mind.5%

Beim Abfallaufkommen dominieren die Metallabfélle. Dementspre-
chend stark wirkt sich die Materialeffizienz auch auf die Kennzahl bei
der Abfallentsorgung aus, die sich gegenuber 2022 leider nicht ver-
bessert hat. Wir werden dennoch an diesem Ziel fur 2025 festhalten.
Die detaillierte Sortierquote gibt Auskunft dariiber, wie gut die Abfélle
sortiert wurden. Dabei wird detailliert erfasst, wie hoch der Anteil der
richtig sortierten Abfalle ist. Je héher die Sortierquote, desto héher ist
die CO2-Reduktion, da das Material als Sekundarrohstoff eingesetzt
werden kann. Die Sortierquote wird detailliert dokumentiert und re-
ge!mafig Uberprift, um die Leistung zu bewerten und Verbesserun-
gen abzuleiten.

Wasser/Abwasser
Vermeidung von Produkti-
onsabwiassern um mind. 10%

Die inzwischen vollstédndig umgesetzte Kreislauffuhrung der Spllwas-
ser am Standort Sindelfingen haben es uns erméglicht den Prozess-
wasserverbrauch gegeniiber dem Jahr 2023 zu halten bzw. sogar
nochmal zu reduzieren.

Biologische Vielfalt

Bei unverandertem Fl&chenverbrauch, aber gestiegenem Umsatz hat
sich die Flachenverbrauchskennzahl gegeniber 2023 um 0,86% ver-
bessert.

Emissionen

Die CO2-Emissionen sind gegeniiber dem Jahr 2023 gestiegen, da
der CO2 Mix der Stromversorgung ab Juli 2024 schlechter geworden
ist.

MaRnahmenplan-2024/2025Y

Pos

Beschreibung-der-Ziele/Maftnahmen-und-Potenzialeb | Terminn Verantwortlicho | Erledigt-amp

Wirksamkeits-
nachweisn

1a | Haupiziel--Bewusstseinsforderung fiir-das-Umweltmanagementsystemn

Materialien.n

Einbeziehung der Umwellaspekte bei der Beschaffung: Bewer- | Einkauf]
1.1 | tung der-Umweltaspekte bei-der Beschaffung von-Anlagen und_: laufenda

| T Insbesondere bei

T

|

| energieintensiven-An-
| Schmiedem | lagen und-beim Che-

| mikalieneinsatza

T

Einbindung-und-Motivation-der-Mitarbeiter:-Schu-

ImKreis-der Umwelt-

tigler Geréale und-Anlagen (vom-PC bis zur Stanzmaschine,
Reduzierung des Sland-by-Energieverbrauch)a | |

. p PR . o ; ' teams werden anste-
lung/Information-der Mitarbeiter-uber die-umweltpolitischen- | . Vorgesetzte]| |
1.2= Zielsetzungen-und-die-Entwicklung -der Umweltleislung- | Jahrlicha Klause :'u Iri]gt?gi;—;?r(e)g?nmlgi?ft—
(Schnorr ggeg Green)a | | zelthemen vor Ort n
| Einbindung-und Motivation-der Mitarbeiter beim Aufspiiren von: Schmiedery] |
1.30 | Druckluftieckagen-und Meldung an die Instandhaltung-zur-Be- | laufenda Scivolif| | o -a
| seiigunga | Ermicon |
| Umweltpolitik kommunizieren-und-Vorbildverhalten praktizieren |
140 | (z. B. im Energiebereich durch Abschalten gerade nicht bené- |
|

| laufenda GL-Runden = =

bl Hauptziel---Keine-Verstie-gegen-gesetzliche, behdrdliche-und-normative-Vorgabenn

| Rechtskonformitat:-Aktualisierung-des Rechtskatasters und

[ Anderungen-und-neue

|
| Monatiicha Kiausn | o rechtl.-Anforderungen
1

2Zie Uberprifung-bezuglich-spezifischer-Anforderungen n | erfasst, Info-an Ver-
| | antwortliche Personeny
| | Umwelterklarung zur-

2.2 | Dokumentation,-Aktualisierung -der Umwelterklarungo I jahrlicha Klauso |-n Validierung und-Verof-
|

fentlichunge
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38 | Hauptziel--Reduzierung-der-Umweltieistungsdatena

31 | Bei Neuanschaffung der Leasingfahrzeuge auf-Plugin-Hybrid-

| oder Elektro umstellens laufenda Elnkawl= -0 -
390 Direktvermarkter-fir PV-Anlagen-zur-Eigennutzung-an-beiden- Ende 2025 Schmiedern o &
| Standortena |
3.3z | PV-Anlagen-zur-Eigennutzung-am Standort Engenr Ende-2025n Schmiedem o -

Zusatzliche'PV-Anlage-am-Standort-Sindelfingen-auf-altem | Ende-2026u

3.4n | Lager (mit neuem Dachya

| Schmiederm a o

4n | Hauptziel—Klimaneutral-als-Unternehmenk

4.1a | Kontinuierliches-CO2-Trackinga jéihﬂichu | Schmiedem n o
| ReduktionsmaBnahmen einleiten um das-Untemehmenf]

4. | Schmied
2% auf Nachhalllgkeltauszunchlenn | i chmieder “ °
Kompensallonspmjekte definieren-und umsetzen (Griine Fas- i
e sade, Blumenwiese, Insektenhotel,-Obstbaume) [® Schmiedera N £
[ | MaBnahmensteck-
4 4n | Quick Check-s-te¢ Uber-Fraunhofer Institut (CO2 Reduktion)= | Februar 2025m | Schmiedernx 06 02 2025= briefe-auf Méglichkeit
| | checkenn

Sn Hauptziel—Finden-von-Mglichkeiten-der-Verbesserung-der-Umweltleistungn

I I Die-Daten-werden-

Uberwachung-Verbrauche:]| ' I I Kd_nnﬂ nach-Verfigbarkeit
5.1o | Aufzeichnung, Aktualisierung und Bewertung-der wesentlichen| monatiichy | Scivol] & monatlich-ausgewertet
: Umweltdaten (Energie, Verdampfer, Wasser, Abfallentsor- | quarialsweisen | Pankratzy Trends-und Ausreier
| gung) Erricon werden ursachlich be-
| | wertel.a
Uberprifung-UMS: | ' Auditbericht-mit-noch
5.2n reraing ™ i ! | jahrlicho l Klausm o zu-erledigenden-Auf-
Durchfuhrung intemer-Umweltauditsa | | gaben n
i Durchfiihrung der Managementbewenung~zur»ja'hr1ichen1Be- . |
5.30 | wertung des-Umweltmanagementsystems-und-der-Umweltleis-| jahrlicha | Karle n o
| lunge |
5'4,: Emfuhrung eines Lastspltzenmanagements am Standort Sin- | = s . = =
| delfingenx | : !
5.5a | Messstellen- Strom -Janiza Messpunkte n| Engen |nsta|l|erenn o I | & o

Umweltprogramm fr 2024/2025

Bei der betrieblichen Umsetzung unseres Umweltmanagementsystems legen wir Wert
darauf, dass alle Mitarbeiter einbezogen werden. Neben der formalen Umsetzung der in
der EMAS-Verordnung vorgegebenen Tatigkeiten und deren Dokumentation sehen wir
in der Einbindung unserer Mitarbeiter ein wesentliches Element, den betrieblichen Um-
weltschutz zu realisieren und kontinuierlich weiterzuentwickeln.

Die Verfolgung der kontinuierlichen Aufgaben obliegt dem Umweltmanagementbeauf-
tragten (UMB) und den beiden Umweltteams am jeweiligen Standort. Der jahrliche
MaRnahmenplan wird vom UMB in Zusammenarbeit mit den Umweltteams aufgestelit.
Die Uberwachung der darin fur die aufgefihrten Einzelziele bzw. MaRnahmen genann-
ten Termine erfolgt halbjahrlich durch die Umweltteams. Die Uberprifung erfolgt im
Rahmen der jahrlichen Umwelt-Bewertung, dort wo Erfassungs- oder Messméglichkei-
ten verfugbar sind (z.B. elektrische Energie, Abfalle, Wasser) auch im unterjahrigen
Rhythmus. Die Zielerreichung wird mit dem internen Audit jéhrlich Gberprift und im
Rahmen der Managementbewertung mit der Geschaftsfuhrung abgestimmt.
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8 Giiltigkeitserklarung des Gutachters

Erklarung des Umweltgutachters zu den Begutachtungs- und Validierungstitig-
keiten

Die CORE-Umweltgutachter GmbH (DE-V-0308), vertreten durch den Unterzeichner,
Joakim Patsiamanis, EMAS-Gutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0439 be-
statigt begutachtet zu haben, dass die gesamte Organisation der Schnorr GmbH mit
den Standorten

e Stuttgarter Strale 37, 71069 Sindelfingen
o Gottlieb-Daimler-Strale 9, 78234 Engen

mit der Registrierungsnummer DE-175-00205 wie in der Umwelterklarung angegeben
alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 25.November 2009 in Verbindung mit der Anderungsverordnung
(EU) Nr. 2018/2026 uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Ge-
meinschaftssystem fur Umweltmanagement und Umweltbetriebsprafung (EMAS) erfllt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass:

e die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforde-
rungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 inkl. Nr. 2018/2026 durchgefiihrt
wurden

e das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fur
die Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen

o die Daten und Angaben der Umwelterkldrung des Standortes ein verlassliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild sdmtlicher Tatigkeiten der Organisation
innerhalb des in der Umwelterkliarung angegebenen Bereiches geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die
EMAS-Registrierung kann nur durch eine zusténdige Stelle gemaR der Verordnung
(EG) Nr. 2018/2026 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstandige Grundiage
fur die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird zum 13.10.2026 erstellt.

Waiblingen, den 23.03.2026

Joakim Patsiamanis
Umweltgutachter (DE-V-0439)
CORE Umweltgutachter GmbH (DE-V-0308)
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9 Kontaktinformation

Diese Umwelterklarung kénnen Sie uber unseren Umweltmanagementbeauftragten je-
derzeit kostenlos anfordern.

Ansprechpartner

Ansprechpartner fir Umweltfragen in unserem Hause sind:
Umweltmanagementbeauftragte (UMB)

Sandra Thieme

Tel. +49 7031/302-0

s.thieme@schnorr.de

Fur den Standort Sindelfingen und Engen
Leiter Operations

Dennis Schmieder

Tel +49 7031/302-0

d.schmieder@schnorr.de
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