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1 Vorwort

Umweltmanagement sollte auch in den aktuell turbulenten und sehr unsicheren Zeiten
nicht in den Hintergrund riicken. Trotz Corona-Pandemie gilt es, die definierten Klima-
schutzziele zu verfolgen. Vielleicht kann sogar eine Pandemie als Chance genutzt wer-
den?

Seit gut 5 Jahren fuhren wir ein zertifiziertes Umweltmanagementsystem. In dieser Zeit
wurde eine Vielzahl von MaRnahmen zum Schutz von Mensch und Umwelt geplant wie
auch umgesetzt. Selbstverstandlich wollen wir dies auch zukunftig fortfiihren.

Es sollte aber auch nachvollziehbar sein, dass Mal3nahmen finanziell realisiert werden
kénnen missen und MalRhahmen nicht erzwungen sein sollten, nur damit eine Mal3-
nahme vorzeigbar ist, die jedoch keine wesentliche Verbesserung mit sich bringt.
Bertcksichtigt werden sollten bereits eingefiihrte MaRnahmen unter Betracht des aktu-
ellen Stands der Technik. Ebenso sollte das einzelne Unternehmen und dessen Poten-
zial fur umsetzbare MalRnahmen berlcksichtigt werden.

Wir streben stets nach Verbesserung und wollen auch zukuinftig tatkréftig zur Entlas-
tung der Umwelt beitragen. Hier sehen wir die aktuelle Pandemie auch als Chance.
Studien zeigen einen merklichen Rickgang des CO2-Austol3es, welcher unter anderem
auf das Zurickfahren von Verkehr und Produktionsbetrieben ist.

Naturlich soll dies nicht heil3en, dass der Verkehr oder Betriebe zukinftig eingeschrankt
werden sollten. Man erkennt jedoch deutlich, dass durch ,ZwangsmalRnahmen* die
CO2-Bilanz verbessert wird. Durch nachhaltige Malinahmen kdénnten so ggf. die ohne-
hin schwer erreichbaren, aber nétigen Klimaschutzziele 2030 erreicht werden.

Schon im Jahr 2011 mit dem gefassten Beschluss auf dem bestehenden Firmengelan-
de in Sindelfingen neue Produktionshallen sowie ein neues Verwaltungs- und Sozialge-
baude zu errichten haben wir die Chance genutzt um die Grundlagen fir ein insgesamt
umweltgerechtes Werk zu legen. In 2016 haben wir daher beschlossen unsere Aktivita-
ten im Umweltbereich zu systematisieren und mit der Einfihrung eines Umweltmana-
gementsystems in 2017 unser bestehendes Energiemanagementsystem zu erweitern.
Mit der Einfihrung eines Umweltmanagementsystems nach der EG-Oko-Audit-
Verordnung / EMAS inkl. der ISO 14001 in Ergédnzung zum bestehenden Qualitatsma-
nagement nach IATF 16949 wollen wir einerseits unsere Wettbewerbsfahigkeit starken
und andererseits einen Beitrag zu den bestehenden und kommenden Herausforderun-
gen im Umweltbereich leisten.
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2 Vorstellung des Unternehmens
Standort

Wir, die Fa. Schnorr GmbH, sind ein mittelstdndisches metallverarbeitendes Unterneh-
men mit ca. 240 Mitarbeitern. An zwei Produktionsstandorten, Sindelfingen und Engen,
stellen wir Tellerfedern und Schraubensicherungselemente her.

Grindung: 1908

Geschaftsform: GmbH

Sitz: Sindelfingen und Engen, Baden-Wirttemberg

Flache: 36.800 m?2

Beschaftigte: 240 (Sindelfingen 200, Engen 40)

Tatigkeiten: Herstellung von Tellerfedern, Wellfedern, Schraubensicherungselementen

Auf dieser Basis ist Schnorr bis heute zu einem international fihrenden Problemléser im
Bereich Tellerfedern und Schraubensicherungen gewachsen, mit zwei Produktions-
standorten und weltweit verzweigten Vertriebsniederlassungen. Im August 2011 erfolgte
der Zusammenschluss mit der HUGO BAUER Nachf. GmbH mit Sitz in Engen. Damit
konnten Teilespektrum, Fertigungstechnologien sowie das Fertigungs-Know-how erwei-
tert werden.
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Beide Standorte befinden sich in Gewerbegebieten und sind nach Baurecht genehmigt.
Der Standort Sindelfingen liegt in einem Wasserschutzgebiet 111 A.

Unsere Produkte

Unser Produktionsprogramm umfasst ein breites Spektrum an Tellerfedern, Schrauben-
sicherungen und Federelementen flr verschiedene Anwendungsbereiche. Die Abmes-
sungen bewegen sich vom Durchmesser 4 mm bis zum Durchmesser 800 mm, die
Stuckgewichte dementsprechend von wenigen Gramm bis zu ca. 10 kg.

Beispiele aus unserem Produktionsprogramm

Tellerfedern sind Federelemente, die bei kleinen Baumalien sehr hohe Krafte bei gerin-
gen Federwegen aufnehmen kdnnen. Entsprechend den Anforderungen (Federkréfte,
Temperatur- und Korrosionsbestandigkeit usw.) werden sie je nach Anforderung aus
hartbaren Stahlen sowie NE-Metall-legierungen gefertigt.

Die Einsatzfelder fur Tellerfedern liegen Uberwiegend im Maschinen- und Anlagenbau,
bei Kfz-Komponenten und Anwendungen, bei denen kleine Federwege bei meist hohen
Federkraften gefordert werden. Das Produktionsspektrum umfasst nach DIN 2093 ge-
normte Tellerfedern sowie kundenspezifische Tellerfedern und Federelemente.

Unserer Dienstleistung

Um ein derart breites Produktprogramm bereitstellen zu kénnen, verfigen wir Gber ei-
nen umfangreichen Maschinenpark zur Metallbearbeitung sowie zur Warme- und Ober-
flachenbehandlung. Aus den Ausgangsmaterialien Metallbleche in Form von Coils, Plat-
ten und Staben sowie aus geschmiedeten Rohlingen unterschiedlicher Federwerkstoffe
werden die Tellerfedern, Schraubensicherungen sowie kundenspezifische Federele-
mente in folgenden Prozessschritten hergestellt, die an beiden Standorten vergleichbar
sind.

Stanzen, Feinschneiden und Drehen

Aus Bandmaterialien und zugeschnittenen Tafeln werden die Rohlinge fir Tellerfedern
mittels Stanzprozess hergestellt. Im Werk Engen wird hierzu Giberwiegend das Fein-
schneiden eingesetzt. Im Werk Sindelfingen verfiigen wir ergdnzend Uber eine Laser-
Schneidanlage. An Abfallen fallen dabei weitgehend trockene Stanzabfélle und Band-
restmaterialien an.
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Bei bestimmten Produktgruppen erfolgt die Weiterverarbeitung auf Endabmessung
durch Uberdrehen und teilweise Schleifen. Alternativ werden Tellerfedern aus ge-
schmiedeten Platinen durch Drehbearbeitung hergestellt. Die Drehprozesse erfolgen
Uberwiegend trocken bzw. mit Minimalmengen-Schmierung (MMS), d.h. es werden kei-
ne Kiuhlschmierstoffe eingesetzt. An Abféllen fallen dabei Spane, verbrauchte Kuhl-
schmierstoffe (vorwiegend aus dem Werkzeugbau) und in untergeordnetem Mal3e
Schleifschlamme an.

Gleitschleifen

Zum Entgraten und zur Erzielung bestimmter Oberflacheneigenschaften werden Gleit-
schleifverfahren eingesetzt. Resultierende Abfélle sind Gleitschleifschlamme sowie ver-
brauchte Gleitschleifabwasser. Letztere werden nach Stilllegung der eigenen Abwas-
serbehandlungsanlagen (2012 in Engen, Ende 2016 in Sindelfingen) in eine externe
CP-Behandlungsanlage entsorgt, alternativ iber den eigenen Vakuumverdampfer auf-
konzentriert.

Warmebehandlung

Die Mehrheit unserer Produkte missen nach der Formgebung gehartet werden. Dazu
werden Salzbad-Tiegelharteanlagen sowie verschiedene Durchlaufharteanlagen einge-
setzt. Die Harteanlagen sind mit einem Anteil von tber 50 % die grof3ten Energiever-
braucher am jeweiligen Standort. Entsprechend dem Werkstoff und geforderten Eigen-
schaften erfolgen die Warmebehandlung und das Abschrecken im Salz- oder Olbad.
Zur Vermeidung von Salzstaubemissionen werden die Bader der Tiegelharteanlage
Uber eine Filteranlage abgesaugt. Resultierende Abfélle sind die, bei den nachfolgen-
den Reinigungsprozessen anfallenden Abwasser, die nach Stilllegung der betriebseige-
nen Abwasserbehandlungsanlage tber den Vakuumverdampfer aufkonzentriert wer-
den. Im Werk Engen besteht die Mdglichkeit das salzhaltige Spulwasser tber die Ofen-
abwarme einzudampfen und das Salz wieder dem Abschreckbad zuzufiihren. Ver-
brauchte Hartesalzabfélle sind stark nitrithaltig und fallen aus der Absauganlage sowie
bei Ofenrevisionen an. Sie werden derzeit in einer Unter-Tage-Deponie abgelagert.

Oberflachenbehandlung

Zur abschlie3enden Oberflachenbehandlung wird hauptsachlich Phosphatieren sowie
im Werk Sindelfingen erganzend das Brinieren eingesetzt. Die warmen Bader der
Phosphatier-/Brinieranlage werden Uber einen Nasswascher abgesaugt. Verbrauchte
Prozess- und Spiulbader werden ebenfalls Gber die Vakuumverdampferanlage aufkon-
zentriert und das Konzentrat entsorgt. Die Reinigungs- und Phosphatieranlagen sind
ebenfalls relevante Einzelstromverbraucher.

7= N ‘ 3 s g ,_:“
Produktionshalle Sindelfingen mit Durchlaufharteanlage und Phosphatier-/Briinieranlage
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Unsere Werkzeuge werden zu grof3en Teilen im eigenen Werkzeugbau hergestellt, ge-
wartet und Uberarbeitet. An Abféllen fallen dabei Spéane, verbrauchte Kuhlschmierstoffe

und in untergeordnetem Mal3 Schleifschlamme an.

Erganzend kommen noch tbergreifende Prozesse zum Einsatz wie z. B. die Druckluf-
terzeugung, Absaugung/Filtrierung von Stauben und Dampfen sowie die Behandlung
der wassrigen Abfélle bzw. Abwasser im bereits erwahnten Vakuumverdampfer.

Organigramm

Die Umweltmanagementbeauftragte (UMB) ist in Zusammenarbeit mit dem standortei-
genen Umwelt-Team fur die Einfihrung und kontinuierliche Verbesserung unseres Um-
weltmanagementsystems verantwortlich. Die UMB und die Mitglieder des Umwelt-
Teams verfiigen Uber die notwendigen Fahigkeiten und Kompetenzen, um den Aufga-
ben gerecht zu werden. Die UMB wird in lhrer Funktion unmittelbar von der Geschéfts-
leitung beauftragt und berichtet an diese.

Geschaftsfuhrung

Dr. A Karl
Compliance Assistenz
M. Engelhardt
QamB
S. Klaus
[ [ | I | ]
Markéa:\t‘nsn‘:;lung Technik Operations SCM Finanzen Personal
S C. Seyboldt D. Schmieder S, Hofmann D. Schoch A. Bolesch
H. Stelimacher
ardieb Entwicklung & Fenlgung EDV
E Aust Musterbau { Welschingen S Lickmann
. C. Seyboldt T. Sauer .
i3 Ausland Konstruktion [} Slt;r;:fgl‘rj!réin L Planung
H. Stellmacher M. Klenk M Gutjahr D. Bohn
Logistik
| Auftragszentrum as WZB W. Pankratz /
H. Stellmacher S. Miick
P. Lubberger
Einkauf | Instandhaltung
M. Jung A Brenner
Mitglieder der GL-Runde
Compliance

Beauftragter fiir Luftfahrtsicherheit

Umweltmanagementbeauftragte

Arbeitsschutzmanagementbeauftragte

Zollbeauftragte/Exportkontrolle

Wolfgang Pankratz Priscilla Lubberger
Sandra Klaus
Fachkraft fir Abfallbeauftragte Energiebeauftragter Brandschutzbeauftragter Datenschutzbeauftragter
Arbeitssicherheit
Fa. Global Flow Markus Kénn Michael Ringwald Alpaslan Kiclkelci
Dr. Martin Albrecht

Einbindung des Umweltmanagementsystems in die Organisationsstruktur der Schnorr GmbH
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Prozesslandkarte

Firma Schnorr Prozesslandkarte
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3 Umweltpolitik

Unser Engagement im Umweltbereich ist Teil unserer Unternehmenspolitik und steht in
Erganzung zu unserem Qualitatsmanagement. Umweltbewusstes Handeln als Teil un-
serer Unternehmenspolitik sehen wir nicht nur als einen Beitrag zum Schutz unserer
Umwelt, sondern auch als wichtigen Baustein zu einer dauerhaft erfolgreichen Entwick-
lung unseres Unternehmens.

Umweltschutz und Wirtschaftlichkeit stehen dabei in direktem Zusammenhang. Um
okonomisch erfolgreich zu sein, muss auch die 6kologische Leistungsfahigkeit unseres
Unternehmens sichergestellt sein.

Mit der Einrichtung und kontinuierlichen Aufrechterhaltung unseres Umweltmanage-
mentsystems verfolgen wir folgende Ziele:

e Reduzierung des Verbrauchs an nattrlichen Ressourcen, insbesondere Rohstof-
fen unter Bericksichtigung dkonomischer und 6kologischer Aspekte,

e Prifung und Bewertung unserer Prozesse und Tatigkeiten auf deren Umwelt-
auswirkungen,

o Verbesserung der Wettbewerbsfahigkeit unseres Unternehmens durch kontinu-
ierliche Verbesserung unserer Umweltleistung,

¢ Einhaltung der Umweltaspekte betreffende rechtliche Anforderungen und Ver-
pflichtungen,

e Entwicklung des Umweltbewusstseins bei unseren Mitarbeitern und Motivation
zu ressourceneffizientem Handeln,

Seite 8 von 31




SCHNORR Umwelterklarung 2022

DISC SPRING ENGINEERING

e Einbindung unserer Geschaftspartner in unsere umweltpolitischen Zielsetzungen.

Die zur Einfihrung, Verwirklichung und Aufrechterhaltung des Umweltmanagementsys-
tems nach der EMAS-Verordnung erforderlichen personellen und finanziellen Ressour-
cen werden durch uns bereitgestellt. Von Seiten der Geschaftsfuhrung wird sicherge-
stellt, dass der bestellte Umweltmanagementbeauftragte (UMB) die erforderlichen Qua-
lifikationen bzw. Erfahrungen aufweist.

SCHNORR

DISC SPRING ENGINEERING

Umweltmanagement
nach EMAS/ISO 14001

Selbstverpflichtung und Umweltpolitik der Schnorr GmbH

Die Schnorr GmbH produziert als metallverarbeitender Betrieb Tellerfedern und Schrauben-
sicherungen. Insbesondere die Wirme- und Oberflichenbehandlung unserer Produkte sind
dabei Produktionsprozesse mit Umweltrelevanz. Mit unserer Umweltpolitik verpflichten wir
uns, die Umwelteinfliisse an unseren beiden Produktionsstandorten Sindelfingen-Maichingen
und Engen-Welschingen zu erfassen, zu bewerten und nachhaltig zu reduzieren.

Umweltbewusstes Handeln als Teil unserer Untemehmenspolitik sehen wir nicht nur als ei-
nen Beitrag zum Schutz unserer Umwelt, sondern auch als wichtigen Baustein zu einer dau-
erhaft erfolgreichen Entwicklung unseres Unternehmens.

Umweltschutz und Wirtschaftlichkeit stehen dabei in direktem Zusammenhang. Um &kono-
misch erfolgreich zu sein, muss auch die 6kologische Leistungsféhigkeit unseres Unterneh-
mens sichergestellt sein.

Daher verpflichten wir uns

 zur Implementierung und Aufrechterhaltung eines Umweltmanagementsystems nach
EMAS/DIN EN 1SO 14001,

= Prozesse und Téatigkeiten dauerhaft auf ihre Umwelteinfliisse zu prifen, zu bewerten
und kontinuierliche Verbesserungen zu entwickeln,

= zur Einhaltung der Umweltaspekte betreffende rechtlichen Anforderungen und Ver-
pflichtungen,

= zur Schaffung geeigneter Rahmenbedingungen und Bereitstellung der erforderlichen
Mittel zur Umsetzung unserer umweltbezogenen Zielsetzungen,

« unsere Mitarbeiter, unsere Geschéftspartner und die interessierte Offentlichkeit {iber
unsere Umweltpolitik zu informieren.

Zur Erreichung unserer Ziele achten wir auf umweltorientiertes Handeln. Dies beinhaltet

= den sparsamen Einsatz von Roh- und Hilfsstoffen, Energie, Wasser und sonstigen
natirlichen Ressourcen,

die periodische Erfassung und Analyse der wesentlichen Umweltaspekte,

die Aufzeichnung und Aktualisierung der wesentlichen Umweltdaten,

die Planung und Umsetzung von Optimierungsmalnahmen,

die Einbindung der Umweltaspekte bei der Beschaffung von Anlagen und Materialien
sowie der Planung von Investitionen,

die Motivation unserer Mitarbeiter zu umweltbewusstem Verhalten,

die Einbeziehung unserer Lieferanten und Dienstleister im Sinne unserer Umweltpolitik.

"« % 8 @

Die Geschafisleitung

/y Haunholter

indelfingen, Juni 2017

Selte 1/1

Selbstverpflichiung/Urmweltpolitik Datum der Ausgabe: 01.06.2017

Die Umweltpolitik der Schnorr GmbH

Unser jetziges Umweltmanagementsystem ist die erweiterte Fortfiihrung unserer bishe-
rigen Aktivitdten im Umweltbereich

e Seit 2003: Bestellung eines externen Abfallbeauftragten und Erstellung von jahr-
lichen Berichten mit Abfallbilanz und Kennwerten
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e 2012: Einfuhrung eines Energiemanagementsystems gemal Anlage 2 der Spit-
zenausgleich-Effizienzsystemverordnung — SpaEfVv

e 2015: Einfuhrung eines Energiemanagementsystems gemaf3 DIN ISO 50001,
das ebenfalls beide Standorte umfasst.

e 2017: EinfUhrung eines integrierten Umweltmanagementsystems gemal3 der
EMAS-Verordnung sowie der ISO 14001

Unser Umweltmanagementsystem basiert auf den Elementen der EG-Oko-Audit Ver-
ordnung (EMAS) inkl. der ISO 14001 und umfasst unsere beiden Produktionsstandorte

e 71069 Sindelfingen, Stuttgarter Straf3e 37
e 78234 Engen, Gottlieb-Daimler-Stral3e 9

deren Gesamtgelande mit allen darauf befindlichen Gebauden, Anlagen und Einrich-
tungen.

Ausgehend von unserem Firmenleitbild, ergéanzt durch unsere Umweltpolitik wollen wir
kontinuierlich die Umweltleistung unseres Unternehmens verbessern. Dazu erfassen wir
turnusmalig unsere wichtigen Umweltaspekte, bewerten diese, entwickeln Verbesse-
rungsmaoglichkeiten und setzen uns darauf aufbauend weiterfihrende Ziele.

In Zusammenarbeit mit den Umweltteams, den betroffenen Abteilungen und der Unter-
nehmensleitung werden jahrlich Umweltprogramme zur weiteren Optimierung der be-
trieblichen Umweltleistung erstellt. Die wesentlichen Umweltaspekte (z. B. Energiever-
brauche, Abfallautkommen) werden monatlich erfasst, so dass eine kontinuierliche Ver-
folgung gewahrleistet ist.

Der jahrliche Auditierungsrhythmus sorgt dafiir, dass die geplanten Verbesserungs-
mafinahmen auch in die Praxis umgesetzt und unsere Ubergreifenden Ziele nicht aus
den Augen verloren werden.

1. Vorbereitung ~
2. Umwelt-
_— priifung \h\

10. Validierung der

Umwelterkldrung und 3.U r'ﬂl't'hle|t-
Registrierung im Standort- politik
verzeichnis der IHK/HWK \

9, Uberpriifung 4. Umwelt-
durch einen externen Der EMAS-
Umweltgutachter KI'EiS' a Uf l.

T 5. Umsetzung des

8. Umwelt- Umweltmanagement-
erkldrung systems
7. Management- 6. Umwelt-
bewertung betriebsprifung
-—

Jahrlicher PDCA-Zyklus (Planen — Realisieren — Uberpriifen — Reagieren) bei EMAS.
Quelle: UGA-Leitfaden
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Unser Umweltmanagementsystem umfasst im fortlaufenden Turnus folgende Re-
gelelemente:

e Ermittlung und Bewertung der betrieblichen Umweltaspekte
e Zielsetzung und Definition von Schwerpunkten

e Aufstellung des Umweltprogramms

e Umsetzung der beschlossenen MalRnahmen

e Uberprifung der Ergebniserreichung

e Ergreifen von Korrekturmaflinahmen bei Abweichungen

e Bewertung durch die Unternehmensleitung im Rahmen einer Managementbe-
wertung

und stellt damit sicher, dass unsere Umweltpolitik und die darin definierten Ziele im
Rahmen des PDCA-Kreislaufs geplant, umgesetzt, kontrolliert und Uberprtft werden
und damit eine kontinuierliche Verbesserung der Umweltleistung des Unternehmens er-
zielt wird.

Beide Standorte verfigen Uber das langjahrig eingefiihrte Qualitatsmanagementsystem
nach IATF 16949. Die Dokumentation erfolgt daher in Abstimmung mit dem Qualitats-
management, da das Umweltmanagementsystem in das bestehende Qualitatsmana-
gementsystem integriert wurde.

4 Arbeitssicherheitspolitik

Neben der Qualitats- und Umweltpolitik ist die Arbeitssicherheitspolitik ein wichtiger
Pfeiler unserer Firma. Um dies zu gewahrleisten, sind gesunde und motivierte Mitarbei-
ter eine der wichtigsten Voraussetzungen. Damit dies erreicht wird, missen jedoch be-
stimmte gesetzliche und personliche Anforderungen durch die Geschaftsleitung (GL)
vorgegeben und auch umgesetzt werden. Durch Informationen und Schulungen moch-
ten wir unsere Mitarbeiter vor Schaden schitzen. Neben dem Schutz wollen wir dazu
beitragen, dass jeder im Sinne der Arbeitssicherheit arbeitet und handelt — denn Unfalle
vermeiden ist besser und einfacher als Unfallfolgen oder spéater auftretende Folgescha-
den zu beheben. Die Arbeitsumgebung sowie die Arbeitsplatzgestaltung missen bei
der Arbeitssicherheit ebenfalls berlcksichtigt werden.3 Um Neuerungen oder Anpas-
sungen von Rahmenbedingungen bertcksichtigen zu kdnnen, werden regelmélig die
BGHM, der Betriebsarzt, aber auch diverse Tools zur Uberwachung hinzugezogen bzw.
eingesetzt.

Um dies kontinuierlich umsetzten und weiterfihren zu kbnnen haben wir uns 2021 dazu
entschieden ein weiteres Managementsystem einzufihren und zu integrieren, die DIN
ISO 45001 Arbeitsschutz.
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5 Bedeutende Umweltaspekte

Zur Erfassung der Umweltaspekte haben wir fur jeden Standort relevante Unterneh-
mensbereiche definiert, die sowohl Produktionsprozesse als auch Verwaltungseinheiten

abdecken:

Sindelfingen

Engen

Verwaltungs-
bereiche

Verwaltung, Blros, Kantine

Verwaltung, Buros

Materialwirtschaft

Materialwirtschaft

Einkauf, Lieferanten

Einkauf, Lieferanten

Vertrieb, Kunden

Lieferanten, Kunden

Produktions-
bereiche

Materiallager, Versand

Materiallager, Versand

Stanzerei

Feinschneiden, Stanzerei

Dreherei

Warmebehandlung, Harten

Warmebehandlung, Harten

Oberflachenbehandlung, Gleit-
schleifen, Phosphatieren

Oberflachenbehandlung, Gleitschleifen,

Phosphatieren

Setzerei, Qualitat

Setzerei, Qualitat

Konstruktion, Werkzeugbau

Energieversorgung, Heizungs-
zentrale, Druckluftversorgung

Energieversorgung, Heizungszentrale,

Druckluftversorgung

Zur Bewertung im Rahmen der Umweltprifung wurde die Relevanz unserer Umweltas-
pekte fur jeden der 0.a. Unternehmensbereiche mit einem Punktesystem ermittelt:

e Rohstoffe, Gefahrstoffe

e Abfall

e Energie

e \Wasser, Abwasser

e Abluft, Emissionen

e Larm

e Boden, Altlasten

e Transport
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nicht relevant 1
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Matrix zur Bewertung der Umweltaspekte, Beispiel Standort Sindelfingen

Die Auswertung erfolgt standortbezogen in einer Matrix, aus der sowohl die relevanten
Schwerpunkte beziglich der Unternehmensbereiche als auch der standortiibergreifend
bedeutender Umweltaspekte hervorgeht. Diese Bewertung bildet die Basis zur Schwer-
punktsetzung bei unserer Aktivitdten- und MalRnahmenplanung.

Mit Hilfe dieser Systematik bewerten wir die fir uns relevanten Umweltaspekte und
identifizieren die Schwerpunktbereiche, bei denen wir noch Verbesserungspotenziale
sehen.

Entsprechend unserer Bewertung widmen wir Ansatzpunkten zur Optimierung der Ma-
terial- und Energieeffizienz in den Produktionsbereichen Warmebehandlung und Ober-
flachenbehandlung besondere Aufmerksamkeit.

Direkte Umweltaspekte

Rohstoffe

Unsere Produkte, Tellerfedern und Federelemente, bestehen ausschlief3lich aus hartba-
ren Stdhlen sowie speziellen NE-Metalllegierungen, z. B. fir Anwendungen bei denen
eine erhohte Warmfestigkeit oder Korrosionsbestandigkeit gefordert wird.

Die von uns verwendeten Einsatzstoffe splitten sich in

e Halbzeuge in Form von Coils, Blechen und Platinen, die zu Produkten verarbeitet
werden sowie

e Prozess- und Hilfsstoffe, die in verschiedenen Produktionsprozessen benotigt
werden, letztendlich aber nicht im Produkt verbleiben.

Seite 13 von 31



SCHNORR Umwelterklarung 2022

DISC SPRING ENGINEERING

Die mit Abstand gré3ten Positionen beim Materialeinsatz, sowohl mengen- als auch
wertmaRig, sind Halbzeuge in Form von Coils, Blechen und Platinen in unterschiedli-
chen Ausfuihrungen und Werkstoffqualitaten. Die Metallabfalle resultieren im Wesentli-
chen aus Stanzabfallen, nachrangig aus Drehspanen und verworfenen Teilen (Aus-
schuss).

Produktionsspezifische Abfélle erméglichen auch Rickschliisse auf den Ressourcen-
verbrauch bei der Produktion, sowohl was den Einsatz der Halbzeuge als auch den
Verbrauch von Hilfs- und Betriebsstoffen anbetrifft. Unsere in Relation zur Produktions-
und Umsatzentwicklung gesetzten Kennzahlen bertcksichtigen Veranderungen beim
Produktionsvolumen und erméglichen somit einen Vergleich tlber mehrere Jahre. Die
Graphik zeigt die Entwicklung in den letzten sieben Jahren. Die steigenden Anforderun-
gen an die Produktqualitat und die Tendenz zu filigraneren, leichten kundenspezifischen
Federelementen beinhalten im Gegenzug einen hoheren Abfallanteil und damit eine
schlechtere Ausnutzung der eingesetzten Vormaterialien und Halbzeuge (Materialeffizi-
enz).

Angesichts der hohen 6konomischen und 6kologischen Bedeutung des Materialeinsat-
zes wurden folgende Ansatzpunkte mit hohem Optimierungspotenzial definiert, z. B.

e Optimierung der Streifenbreite und der Materialzuschnitte
¢ Reduzierung der Rust- und Ausschusszuschlage
e Verwendung von Altmaterialien und Restbestanden und

e Verstarkte Berucksichtigung der Materialeffizienz bei der Produkt- und Werk-
zeugentwicklung

Typische Stanzreste bei guter Materialaus-

Gestanztes Band mit Giberbreitem AulRensteg nutzung

Uber unsere Materialeffizienzprojekte konnten bereits bei einigen Produkten erhebliche
Reduzierungen der Stanzabfélle realisiert werden. Unser Ziel ist es, den Materialeffi-
zienzgedanken als festen Bestandteil bei der Produktentwicklung, der Werkzeugtech-
nik, der Kalkulation und Auftragsplanung sowie allen Produktionsschritten zu implemen-
tieren. Hierzu verfolgen wir Ansatze sowohl im konstruktiven, als auch im organisatori-
schen Bereich.

Seite 14 von 31



SCHNORR Umwelterklarung 2022

DISC SPRING ENGINEERING

Abfall

Abfalle fallen bei uns in erster Linie aus Produktionsprozessen an. Die Struktur des Ab-
fallaufkommens ist an beiden Standorten vergleichbar.

Abfallaufkommen gesamt 2021 gefihrliche Abfille 2021 OSchlamme
OMetallabfélle

o BHartereisalze
2,2% 30% 0,7% mgefihrliche Abfille 0,991,9% . )
e ’ 15,1% 8,3% | DEmulsionen/Altole

OSied| bfall
10,8% edungsabiate DGleitschlsifabw.
OVerpackungsabfélle mVerdampferkonz

BBau-/Abbruchabfélle .
@sonst. Flussigk.

DO Sonst. Prod.abfélle

dsonst. Feststoffe

41,1%
Prozentuale Anteile der in 2021 entsorgten Abfélle

Der Grof3teil unserer Abfélle resultiert aus produktionsspezifischen Metallabfallen, in
2021 knapp 1.000 t, die ca. 83 % des gesamten Abfallaufkommens ausmachen.

Weitere nennenswerte Positionen sind Verpackungsabfélle (Holz, Kartonagen, Kunst-
stoffe) sowie ein geringer Anteil an Siedlungsabfallen (Restmull), der der Abfallverbren-
nungsanlage in Boblingen zugefihrt werden muss.

Bei den gefahrlichen Abféllen handelt es sich inzwischen Uberwiegend um verbrauchte
Prozessbhader, Altsalzabfalle unserer Harteanlagen sowie flissige Abfalle, die wir seit
der Stilllegung unserer Abwasserbehandlungsanlage extern entsorgen. Durch die im
Laufe der Jahre deutlich reduzierte Menge an Produktionsabwassern konnte die Ab-
wasserbehandlungsanlage durch einen Vakuumverdampfer ersetzt werden. Das daraus
resultierende Konzentrat (ca. 8 % der aufgearbeiteten Abwésser) muss allerdings im
Gegenzug auch als gefahrlicher Abfall entsorgt werden.

Samtliche Entsorgungsvorgange werden in unserem Abfallregister erfasst und doku-
mentiert. Jahrlich wird fur beide Standorte eine Abfallbilanz erstellt und die Entsor-
gungsmengen Uber ein Kennzahlensystem bewertet.

Unser Bestreben ist es, verfligbare Verwertungsmaoglichkeiten zu nutzen. Hierzu wer-
den alle verwertbaren Abfallfraktionen getrennt erfasst und nach Mdglichkeit einer stoff-
lichen Verwertung zugefihrt. 2019 wurden 98 % verwertet. Fir den noch in die Beseiti-
gung gehenden Anteil versuchen wir Verwertungsmaoglichkeiten zu finden.

Die traditionell verwendeten cyanidhaltigen Hartesalze konnten nach langen Versuchs-
reihen und QualitatssicherungsmalRnahmen Mitte 2016 endgultig durch cyanidfreie Har-
tesalze substituiert werden. Das hat zwar keine Auswirkungen auf das Abfallaufkom-
men, war fur uns jedoch ein bedeutender Schritt bezlglich der Arbeitssicherheit. Nach
der Entsorgung aller cyanidhaltigen Reste werden zukinftig auch keine cyanidhaltigen
Altsalze mehr anfallen.

Zur Bewertung der Entwicklungen im Abfallbereich haben wir folgende Kennzahlen ge-
bildet:

e Gesamtabfalle bezogen auf den Umsatz

e Gesamtabfalle bezogen auf den Halbzeugeinsatz
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e Sonderabfalle bezogen auf den Umsatz

e Sonderabfalle bezogen auf den Halbzeugeinsatz

o Gewerbeabfalle (hausmullahnlicher Gewerbeabfall) pro Mitarbeiter

¢ Verpackungsabfalle (Papier/Kartonagen, Folien, Holz) pro Mitarbeiter
e Verwertungsquote: Verwertung zu Beseitigung

e Entsorgungskosten bezogen auf den Umsatz

¢ Metallabfélle bezogen auf den Umsatz

Wahrend das spezifische Abfallaufkommen in den letzten Jahren weitgehend gleich
blieb zeigte das Jahr 2017 einen markanten Anstieg der geféahrlichen Abfélle, der in
2018 erwartungsgemal weitgehend wieder ausgeglichen werden konnte. Das Mehrauf-
kommen in 2017 war bedingt durch zwei Ursachen. Zum einen wurde Ende 2016 die
eigene Abwasserbehandlungsanlage in Sindelfingen still gelegt und durch einen Vaku-
umverdampfer ersetzt. Zum anderen mussten Altchemikalien und Badinhalte von im
Rahmen des Umzugs in die neue Produktionshalle still gelegten Anlagen entsorgt wer-
den. Im Gegenzug kann das Destillat der Verdampferanlage innerbetrieblich wieder
eingesetzt werden und unser Verbrauch an Behandlungschemikalien ist quasi auf Null
zurickgegangen.

Am Standort Engen zeigte sich das gleiche Bild zeitversetzt ab 2013. Die seit der Still-
legung der Abwasserbehandlungsanlage extern entsorgten Gleitschleifabwasser ma-
chen dort ca. 90 % des Aufkommens an gefahrlichen Abféllen aus.

Im Zuge des Neubaus der Produktionshallen in Sindelfingen wurde auch in die Neuer-
stellung eines Abfallwirtschaftszentrums investiert.

Innerhalb des so genannten Technikriegels wurden grof3ziigige Bereiche zur Erfassung
und Bereitstellung der Abfélle sowie ein Abschnitt fiir die Beschickung der Spanecon-
tainer eingerichtet. Mit Absicherung gegen Niederschlage kdnnen hier verwertbare
Fraktionen gesammelt und zur Entsorgung bereitgestellt werden. Durch die klare An-
ordnung und die deutlich erweiterten Bereitstellungsflachen wurden die Sortiermdglich-
keiten und das Handling deutlich verbessert.

S

Abfallwirtschaftszentrum mit Handlingsbereich fiir Stanzabfalle
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Zur umweltgerechten Lagerung von Frisch- und Altélen wurde ein abgeschlossener Ol-
lagerraum eingerichtet. Der Boden ist als Wanne ausgebildet und mit einer nach AwSV
zugelassenen Beschichtung versehen, so dass eventuelle Leckagen weder in die Kana-
lisation noch ins Erdreich gelangen kdnnen.

Energie

Auch wenn Schnorr kein energieintensives Unternehmen im Sinne der offiziellen Defini-
tion ist, so liegt uns die Reduzierung des Energieverbrauchs am Herzen. Insbesondere
die Bereiche der Warme- sowie der Oberflachenbehandlung sind die wesentlichen
Energieverbraucher, bei denen wir durch Optimierung der Prozesse und Ablaufe stetig
versuchen die Energieeffizienz zu steigern. Zur systematischen Erfassung, Bewertung
und kontinuierlichen Optimierung des Energieverbrauchs wurde in 2015 ein Ener-
giemanagementsystem gemalf3 1ISO 50001 eingefuhrt, das in 2017 in das Umweltmana-
gementsystem integriert wurde.

Fur Anlagen und Prozesse wird an beiden Standorten Uberwiegend elektrische Energie
eingesetzt, zur Raumbeheizung und teilweise zur Harteofenbeheizung Erdgas sowie
Kraftstoffe fur die firmeneigenen Fahrzeuge.

el. Energie Erdgas Kraftstoffe Gesamt
Standort MWh/a MWh/a MWh/a MWh/a
2018
Sindelfingen 4.777,1 2.124.3 338,4 7.239,8
Engen 1.449,8 177,8 0,0 1.627,6
gesamt 6.226,9 2.302,1 338,4 8.867,4
2019
Sindelfingen 4.671,1 2.115;7 264,7 7.051,5
Engen 1.360,2 176,4 0,0 1.536,6
Gesamt 6.031,3 2.292,1 264,7 8.588,1
2020
Sindelfingen 4.547.8 1.925,3 218,1 6.691,2
Engen 1.250,3 193,8 0,0 1.444,1
Gesamt 5.798,1 2.119,1 218,1 8.135,3
2021
Sindelfingen 4.822,0 2.139,0 168,9 7.129,9
Engen 1.433,7 249,5 0,0 1.683,2
Gesamt 6.255,7 2.388,5 168,9 8.813,1

Tabellarische Ubersicht: Energieverbrauch 2018 bis 2021

Der Schwerpunkt unseres Energieverbrauchs liegt bei elektrischer Energie. Beginnend
mit einer Energieberatung bis zur Einfihrung eines Energiemanagements haben wir
diesen Bereich an beiden Standorten intensiv analysiert und inzwischen bereits etliche
Optimierungsmalinahmen realisiert. Im Mai 2021 sind wir fir beide Standorte auf 100%
Okostrom umgestiegen.

Mit insgesamt 26 separaten Stromzahlern kdnnen wir den realen Stromverbrauch ener-
gieintensiver Anlagen sowie wesentlicher Produktionsbereiche erfassen und auswerten.
Auf dieser Grundlage wird jahrlich fir beide Standorte eine vollstandige Energiebilanz
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aufgestellt. So verfligen wir einerseits Uber ein Gesamtbild mit der Energieverbrauchs-
struktur und den jeweiligen Verbrauchsschwerpunkten und kbnnen andererseits ergrif-
fenen Optimierungsmaflinahmen bewerten.

Erganzend zu den Verbesserungen beim Energieverbrauch haben wir die Mdglichkeit
der Installation einer Photovoltaik-Anlage auf dem Dach der in 2011 erstellten Produkti-
onshalle genutzt. Uber diese PV-Anlage mit 138 kWp wurden bis Ende 2020 1.493
MWh Strom ins oOffentliche Stromnetz eingespeist. Damit leisten wir einen Beitrag zur
CO2-Reduzierung beim Energietrager Strom.

Schnorr Sindelfingen - Einspeisung PV-Strom
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Jahresertrage unserer PV-Anlage in Sindelfinge

Der energetische Zustand der Produktions- und Verwaltungsgebaude ist an beiden
Standorten unterschiedlich. Das Zweigwerk in Engen wurde 2001 neu erbaut so dass
Produktionshalle und Verwaltungsbau den energetischen Anforderungen von 2001 ent-
sprechen. Das Hauptwerk in Sindelfingen ist ein Standort mit langer Tradition und mit
energetisch unterschiedlichem Gebaudebestand. Im Zeitraum von 2011 bis 2017 wur-
den zwei neue Produktionshallen mit insgesamt 7.000 m2 sowie im letzten Abschnitt ein
neues Verwaltungsgebaude erstellt. Mit diesen Neubauten konnten wir die energetische
Situation, insbesondere was die Raumbeheizung anbetrifft, deutlich verbessern.

Zur Bewertung der Entwicklungen im Energiebereich verfolgen wir folgende Kennzah-
len:

e Energieeffizienz Strom kWh/t: Spezifischer Energiebedarf Strom bezogen auf
den Halbzeugeinsatz

e Energiekosten Strom €/t: Spezifische Energiekosten Strom bezogen auf den
Halbzeugeinsatz

o Energieeffizienz Erdgas kWh/t: Spezifischer Energiebedarf Erdgas bezogen auf
den Halbzeugeinsatz (Sindelfingen)
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o Energieeffizienz Erdgas kWh/m2: Spezifischer Energiebedarf Erdgas bezogen
auf den m2 beheizte Flache (Engen)

e Energiekosten Erdgas €/t: Spezifische Energiekosten Erdgas bezogen auf den
Halbzeug-einsatz

Unser Energieverbrauch, insbesondere der Stromverbrauch, ist in erster Linie gepragt
durch unsere Anlagen zur Warme- und Oberflachenbehandlung. Die Grundlast dieser
Anlagen ist hoch, wahrend der auslastungsabhangige Anteil des Energieverbrauchs nur
bei ca. 25 % liegt. 2016 und auch 2017 waren Ubergangsjahre mit dem Neubau einer
zweiten Produktionshalle sowie des Verwaltungsbaus. In dieser Bau- und Ubergangs-
phase mussten mehrere energieintensive Produktionsanlagen, wie z.B. unsere Tiegel-
harteanlage sowie die Phosphatier-/Briinieranlage Uber langere Zeit parallel betrieben
werden.

kWh/a Energieverbrauch Strom + Gas EEnergieverbrauch insgesamt

o Stromverbrauch

8.000.000 OGasverbrauch
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Entwicklung des absoluten Energieverbrauchs

Wahrend der Gesamtenergiebedarf (ohne Kraftstoffe) im Mittel gesunken ist, konnte die
Energieeffizienz beim Hauptenergietrager Strom bei in etwa gleichem Materialdurchsatz
verbessert werden.

Bereits in den vergangenen Jahren haben wir etliche MaRnahmen zur Verbesserung
der Energieeffizienz ergriffen. So wurden beispielsweise verschiedene Salzbadtiegel-
harteanlagen nachtraglich mit schwenkbaren Deckeln ausgerustet und damit der War-
meverlust Uber die heil3e Oberflache um ca. 10 % gesenkt. Die Ende 2016 neu in Be-
trieb genommene Salzbadharteanlage wurde dann durchgehend mit Abdeckungen
ausgerustet. Bedingt durch eine andere Heiztechnik und eine grél3ere Kapazitat weist
sie jedoch einen héheren Stromverbrauch als die Vorgéngeranlage auf.
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Offenes Salzhartebad und neue Tiegelharteanlage mit Badabdeckungen

Insbesondere bei Neuinvestitionen in Anlagen und Gerate bewerten wir deren Energie-
verbrauch und beziehen diesen in die Investitionsentscheidung mit ein. Weitere Ansatz-
punkte zur Verbesserung der Energieeffizienz, wie z. B. die Optimierung der Druckluf-
terzeugung fliel3en in unsere jahrliche Malinahmenplanung ein.

Beim Heizenergiebedarf, der ca. 30 % unseres Erdgasbedarfs ausmacht, konnte ab
2018 ein sichtbar reduziertes Verbrauchsniveau realisiert werden. Beim Bau der neuen
Produktionshalle und des Verwaltungsneubaus wurden hohe Standards bezuglich der
Warmeisolierung realisiert.

Neue Produktionshalle und Verwaltungsneubau mit Kantinenbereich
(links im Hintergrund noch das markante Schnorr-Hochhaus)

Das Schnorr-Hochhaus als Verwaltungsgebaude entsprach nicht mehr den heutigen
Brandschutzanforderungen und war energetisch ebenfalls sanierungsbedirftig. Das
Gebaude wurde daher in 2018 endguiltig abgerissen.

Wasser, Abwasser

Trotz der Nahe von Schwabischer Alb und Nordschwarzwald ist Trinkwasser insbeson-
dere im Grof3raum Stuttgart ein wertvolles Gut. Neben dem fir die Sanitareinrichtungen
und Kichen bendtigten Wassers wird der wesentliche Anteil unseres Wasserbedarfs in
der Produktion verbraucht. Seit vielen Jahren sind wir daher bestrebt, in unserer Pro-
duktion den Verbrauch von Trinkwasser zu reduzieren. Unsere grof3ten Wasserver-
braucher sind hierbei die Bereiche Harterei und Oberflachentechnik. Bei diesen Prozes-
sen haben wir in den letzten Jahren stetig die Kreislauffihrung sowohl der Spulprozes-
se und der Kihleinrichtungen verbessert und damit eine erhebliche Reduzierung unse-
res Wasserverbrauchs erzielt.

Ausgehend vom Ausgangshiveau konnten wir den Wasserverbrauch tber 50 % redu-
Zieren.
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Wasserverbrauch Schnorr Sindelfingen/Engen
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Entwicklung des Trinkwasserverbrauchs

Seit 2012 konnte der spezifische Trinkwasserverbrauch von 2,6 auf jetzt 1,1 m3/t redu-
ziert werden. Nochmalige deutlichen Einsparungen konnten seit 2017 durch die Vaku-
umverdampferanlage und die neue Phosphatier-/Brinieranlage am Standort Sindelfin-
gen erzielt werden. Die Phosphatier-/Brunieranlage verfugt jetzt Gber moderne dreifach-
Kaskadenspulbader. Zudem wird das Destillat der Verdampferanlage in den Spulbadern
wieder eingesetzt und damit ein interner Wasserkreislauf geschlossen.

Unsere beiden Standorte verfugten bis vor einigen Jahren noch Uber jeweils eine eige-
ne Abwasserbehandlungsanlage. Durch die Gber Prozessoptimierungen reduzierten
Abwassermengen wurden die Anlagen auch aus 6konomischen Gesichtspunkten un-
wirtschaftlich. Die Abwasserbehandlungsanlage am Standort Engen wurde daher 2013
still gelegt und die Anlage in Sindelfingen im Zuge des Baus der neuen Produktionshal-
le Ende 2016. Die am Standort Engen noch anfallenden Produktionsabwasser, in erster
Linie Abwasser aus den Gleitschleifprozessen, ca. 60 m3/a, werden seitdem lber eine
externe CP-Anlage entsorgt.

Vakuumverdampferanlage zur Aufarbeitung von Spulwassern

Am Standort Sindelfingen wurde dagegen Ende 2016 in eine Vakuumverdampferanlage
investiert, mit der insbesondere die aus der Phosphatier-/Brinieranlage resultierenden
Spulabwasser eingedampft werden. Das Destillat wird innerbetrieblich als Spllwasser
wieder eingesetzt. Das anfallende Konzentrat (ca. 10 % der Einsatzmenge) muss ex-
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tern entsorgt werden. Durch diese Mal3nahme hat sich das Abfallaufkommen an fllssi-
gen Abféallen im Gegenzug zur Abwasservermeidung erhoht.

Emissionen

Die wesentlichen Emissionen an Treibhausgasen resultieren in Form von CO2 aus un-
serem Bezug an Energietragern. Dabei steht die Stromerzeugung an erster Stelle, ge-
folgt von Erdgas. Der CO2-Ausstol3 aus dem Einsatz der Energietrager Strom, Erdgas
und Kraftstoffen konnte seit 2016 reduziert werden.

CO,-Emissionen Schnorr Sindelfingen / Engen 2016 - 2021 (t/a)
Griinstrom ab 01.05.2021

3.000
2.500 & -
2.000
1.500
1.000

s00

2016 2017 2018 2019 2020 2021

Sindelfingen ====Engen S== SUMMe
Entwicklung der aus Energietragern resultierenden CO2-Emissionen

Der uber unsere PV-Anlage CO2-neutral erzeugte Strom, durchschnittlich 160 MWh/a,
ist in dieser Aufstellung nicht beriicksichtigt, da er ins 6ffentliche Stromnetz eingespeist
wird.

Weitere Treibhausgase, die ja mehrheitlich ein Vielfaches an Erderwarmungspotenzial
gegenuber CO2 haben, werden bei uns nur in sehr geringen Mengen emittiert. Die in
den Kalte- und Klimaanlagen verwendeten Kaltemittel wie z. B. R134a werden in ge-
schlossenen Kreislaufen gefahren. Durch regelmafRlige Anlagenwartungen tber War-
tungsvertrage stellen wir sicher, dass nachweislich keine Leckagen an Treibhausgasen
aus diesen Anlagen resultieren. Nicht grundsatzlich ausschlielRen kénnen wir den Ein-
satz von Spraydosen mit treibhausgasrelevanten Treibmitteln. Nach Méglichkeit versu-
chen wir diese jedoch zu vermeiden bzw. zu substituieren.

Neben Treibhausgasen werden energiebedingt auch ,klassische® Luftschadstoffe emit-
tiert. Zu ihnen gehdoren Stickoxid, Schwefeldioxid, Fltichtige Organische Verbindungen,
Ammoniak und Staub bzw. Feinstaub. Diese sind fur uns als Firma Schnorr jedoch nicht
weiter relevant (da 0,00 t/Umsatz) und werden daher nicht naher betrachtet.

. Menge CO;- CO,-Aquivalent
Treibhausgas Prozesse in t Faktor |COse in t
Verbrennungsprozes-
CO» Kohlendioxid se (Erdgas, Kraftstof- 20738 |1 2.073,8
fe), bezogener Strom
CHa4 Methan keiner 0,0 28 0,0
N2O Distickstoffmonoxid keiner 0,0 265 0,0
Kéltemittel in Kalte- 1.400
HFKW | 1,1,1,2-Tetrafluorethan | und Klimaanlagen 0,0 bis 0,0
(R134a, R407C, max.
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R410A) 2.500

teilweise halogenierte 2. B. Treibgase in

Fluorkohlenwasserstof- S '.'hd 0,0001 12400 | 1,2

fe z. B. CHFs prundosen

per- und polychlorierte . 7.'000
FAS Kohlenwasserstoffe keiner 0.0 bis 0.0

19.000

NF3 Stickstofftrifluorid keiner 0,0 16.100 | 0,0
SFe Schwefelhexafluorid keiner 0,0 23.500 | 0,0
Summe: 2.075,0

Ubersicht der jahrlichen Gesamtemission an Treibhausgasen in CO2-Aquivalenten
Biologische Vielfalt

Unsere beiden Produktionsstandorte befinden sich in Gewerbegebieten und sind nach
Baurecht genehmigt. Der Standort Sindelfingen liegt in einem Wasserschutzgebiet Il A.
Die genutzten Flachen sind mit Produktions- und Birogebduden gemal3 den ortlichen
Bebauungsvorschriften bebaut. Die Verkehrsflachen wurden nur in den Bereichen ver-
siegelt, in denen eine potenzielle Gefahr durch eine Verunreinigung mit wassergefahr-
denden Stoffen besteht.

Der Standort Sindelfingen verfligt in der Endausbaustufe seit 2017 tber 7.970 m2 Pro-
duktionsflache und 2.750 m2 Biroflache. Die gesamte Grundsticksflache betragt
28.500 mz,

Der Standort Engen umfasst bei einer Grundstiicksflache von 8.330 m2 eine Produkti-
onshalle mit 3.215 m2 sowie einen Verwaltungsbau mit 465 m2 Biro- und 80 m2 Wohn-
flache.

Die verfugbaren Freiflachen sind begrint und wurden wieder mit Baumen/Biischen be-
pflanzt.

Kernindikator Beschreibung* Flache in mz2 Flache in mz2
(Sindelfingen) (Engen)
Gesamtflache Grundflachen am Standort inkl. 28.500 m2 8.330 m2

Gebaudegrundflache, Verkehrsfla-
che (Wege und Parkplatz auf dem
Grundstick), Freiflache Ohne
Waldflache aul3erhalb des Standor-
tes

Versiegelte Fla-
che

Voll versiegelte Flache wie Dacher
und asphaltierte/betonierte Flachen
Stark versiegelte Flachen wie Plat-
tenbelag Wenig versiegelte Flachen
wie gepflasterte Flachen

21.950 m?2 davon
10.720 m2 voll

versiegelt (Uber-
baut), 11.230 m2
versiegelt (Wege
und gepflasterte
Parkplatzflache)

7457 m2 davon
3.680 m2 voll
versiegelt (Uber-
baut), 3.777 m2
versiegelt (Wege
und gepflasterte
Parkplatzflache)

Naturnahe Flache
am Standort

Garten mit Teich und artenreicher
Wiese sowie begriinte Fassade zur
Forderung heimischer Arten Arten-
reiche Hecke als Habitat fur Insek-
ten- und Vogelarten

6.550 m2 (Wiese,
Hecke)

873 m2 (Wiese)

Naturnahe Flache
abseits des Stan-
dortes

Waldgrundstiick im Besitz der Or-
ganisation als Ausgleichsflache
bzw. zur Kompensation der CO2-
Emissionen

0 m2

Indirekte Umweltaspekte
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Unsere Produkte bestehen ausschliel3lich aus Metall. Von ihnen gehen daher weder
negative Umweltauswirkungen aus, noch bendétigen sie in ihrer Einsatzzeit irgendeine
Form von Energie. Nicht mehr bendétigte Tellerfedern kénnen ohne weitere Vorbehand-
lung direkt dem Metallrecycling zugefuhrt werden.

In Kooperation mit unseren Lieferanten (Lieferanten von Roh-, Hilfs- und Betriebsstof-
fen) und Kunden (Maschinen- und Anlagenbau, Automobilzulieferer) versuchen wir
auch die nicht direkt unserer Tatigkeit zuzuordnenden Umweltaspekte zu erfassen und
so gering wie moglich zu halten. Zur Reduzierung von Verpackungsmaterialien fihren
wir Gesprache mit unseren Kunden und Lieferanten. Wenn realisierbar werden z. B.
Kunststoff-Ladungstrager (KLT) im Umlauf eingesetzt.

Gesetzliche Vorgaben

Mit der Einfihrung von EMAS haben wir uns verpflichtet alle gesetzlichen Anforderun-
gen im Umweltbereich einzuhalten und nach Méglichkeit zu Ubertreffen. Zur Erfassung
und Verfolgung der umweltspezifischen Anforderungen aus Gesetzen und anderen
rechtlichen Vorgaben wurde hierzu im Rahmen der ersten Umweltprifung ein Rechts-
kataster Umwelt aufgestellt.

Das Rechtskataster wird in halbjahrlichem Rhythmus durch den UMB auf Aktualitat ge-
pruft. Anderungen sowie neue Gesetze werden mit den daraus fir das Unternehmen
resultierenden Anforderungen dokumentiert und der Geschaftsleitung und den betroffe-
nen Abteilungsleitern zur Verfugung gestellt.

Bei der Uberpriifung der Aktualitat des Rechtskatasters werden von uns ebenso die re-
levanten branchenspezifischen Referenzdokumente angeschaut. Nur so kénnen wir
abgleichen inwieweit bewahrte Umweltmanagementpraktiken und Leistungsrichtwerte
fur uns als Unternehmen verwendet werden kénnen, um MalRnahmen herauszuarbeiten
und moglicherweise Prioritdten zu setzen oder ob wir Kernindikatoren anpassen mus-
sen.

Andere Anforderungen resultieren insbesondere in Form von Nebenbestimmungen aus
den Baugenehmigungen. Diese werden jeweils nach Erhalt detailliert erfasst und deren
Umsetzung Uberprtift.

FUr jeden Standort wird eine Dokumentation der entsorgten Gewerbeabfalle geman
GewADbfV erstellt und die jeweiligen Verwertungsanteile dokumentiert. An beiden
Standorten liegt der Anteil der getrennt erfassten und verwerteten Gewerbeabfalle deut-
lich Gber 90 %.

Fur die Umsetzung der rechtlichen Vorgaben tragen wir durch regelméaRige Information
der Mitarbeiter sowie durch Erstellung und Aktualisierung von Betriebsanweisungen und
Verfahrensanweisungen Sorge.

Interne und Externe Kommunikation

Uber die interne Kommunikation wird sichergestellt, dass alle Mitarbeiter tiber die Ein-
fuhrung und Verwirklichung des Umweltmanagementsystems informiert werden. Hierzu
werden die intern zur Verfiigung stehenden Informationsmoglichkeiten wie z.B. Informa-
tionsbretter, Betriebsversammlungen usw. genutzt. Vorgesetzte haben die Aufgabe die
Mitarbeiter ihres Bereichs zu informieren und zu spezifischen Mdglichkeiten zur Ver-
besserung der Umweltsituation in ihrem Tatigkeitsbereich zu animieren.
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Mit derzeit insgesamt ca. 240 Mitarbeitern (200 am Standort Sindelfingen und 40 am
Standort Engen) hat unser Unternehmen noch eine fur kurze Kommunikationswege gu-
te GrolRe. Umweltgerechtes Verhalten sowie der effiziente Umgang mit Ressourcen ist
in vielen Bereichen auch vom Verhalten der Mitarbeiter abhéngig. Ein Ziel unseres
Umweltmanagements ist es bei allen Mitarbeitern ein Bewusstsein zum umweltgerech-
ten Handeln aufzubauen und damit die hier vorhandenen Potenziale zu erschliel3en.
Hierzu werden interne Instrumente wie Aushange, Informationen tber unser monatli-
ches Informationsblatt ,die.teller.feder”, Informations-/Schulungsveranstaltungen, per-
sonliche Gesprache usw. genutzt. Neue Mitarbeiter werden von ihren Vorgesetzten ent-
sprechend ihrer Tatigkeiten bzw. Aufgaben tber das Umweltmanagement mit den darin
enthaltenen Zielsetzungen informiert.

Um Anreize fir Verbesserungsvorschlage zu schaffen wurde das fir den Bereich des
Qualitatswesens bestehende Ideenmanagement erweitert. In der Kategorie Effizienzori-
entierte Ziele wurden die Aspekte der Ressourceneffizienz, d. h. die Optimierung der
Ressourceneinsétze von Materialien und Energie mit aufgenommen.

Neben den praktischen Aktivitdten zur Verbesserung der mit unserer Produktion ver-
bundenen betrieblichen Umweltleitung wollen wir auch durch Kommunikation mit den
externen Beteiligten unsere Ziele kommunizieren und wenn moglich weitere Verbesse-
rungspotenziale identifizieren und realisieren. Mit unseren Kunden und Lieferanten ste-
hen wir in regelm&Rigem Kontakt und besprechen mdgliche Ansatzpunkte zu umwelt-
technischen Verbesserungen in der gesamten Lieferkette.

Mit Kunden, Lieferanten sowie externen Dienstleistern werden wir ergédnzend zu den
sonstigen technischen Anforderungen auch die Umweltaspekte von Verfahren, Einsatz-
stoffen und Produkten besprechen. Lieferanten werden bei Anfragen und Beschaffun-
gen von Anlagen und Geraten mit Umweltrelevanz tber das Umweltmanagementsys-
tem informiert und zur Abgabe von Angeboten von umweltgerechten und ressourcenef-
fizienten Produkten und Systemen aufgefordert.

Das EMAS-Zertifikat ist auf der Homepage der Schnorr GmbH veréffentlicht
(www.schnorr.de). Darliber hinaus wird die jeweils aktuelle Umwelterklarung auf Anfor-
derung interessierten Personen und Institutionen, insbesondere Kunden, Lieferanten
und Behoérden gerne zur Verfligung gestellt.

6 Kernindikatoren

Zur Verfolgung und Bewertung der angestrebten kontinuierliche Verbesserungen der
betrieblichen Umweltleistung wurden fur die Bereiche

Abfélle, Materialeffizienz, Energieeffizienz, Wasser-, Flachenverbrauch und Treibhaus-
gasemissionen Kennwerte

festgelegt, die im jahrlichen Turnus berechnet werden und deren Entwicklung fur beide
Standorte dokumentiert wird.

In den folgenden drei tabellarischen Ubersichten ist unsere Umweltbilanz mit den Kern-
indikatoren gemafld EMAS-Verordnung und den Entwicklungen fur die Jahre 2018 bis
2021 fur das Gesamtunternehmen sowie unsere Standorte Sindelfingen und Engen zu-
sammengefasst.
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Schnorr GmbH gesamt
Jahreswerte Kernindikatoren
And. %

Schlisselbereich 2018 2019 2020 2021 Einh.: 2018 | 2019 @ 2020 @ 2021 Einh. 2021/2020
Umsatz 41,88 40,47 34,35 45,02{ Mio €

Energieeffizienz

elektrische Energie 6226,90; 6031,30! 5798,10; 6255,70! MWh: 148,68 145,03: 168,73 138,35! MWh/Mio.£ -17,68
Erdgas 2302,10; 2292,10: 2119,10{ 238840 MWh: 54,97 56,64: 61,69 53,05 MWh/Mio.£ -14,00
Kraftstoffe 338,40: 264,70: 218,10 20440! MWh: 8,08 6,54 6,35 4,54] MWh/Mio.€ -28,30
Gesamt 2867,40. B588,10. 8135,30 8B48,60: MWh: 211,73 212,21 236,84 196,55 MWh/Mio.£ -17,01
Energieerzeugung

el. Energie (PV-Anlage) 150,00 155,80 165,00 147,30 MWh 3,58 3,85 4,80 3,27¢ MWh/Mio.€ -31,84
Gesamtenergieverbrauch 8717,40{ 8428,30; 7970,30{ B8701,30{ MWh: 208,15 208,26 232,03 193,28; MWh/Mio.£ -16,70
Materialeffizienz

Eingesetzte Roh-, Hilfs und

Betriebsstoffe 2550,80; 2538,70: 2451,50f 279640 t 71,41 62,73 71,37 62,11 t/Mio.€ -12,97
Wasser

Verbrauch an Trinkwasser 3163,50; 3066,00. 3107,00. 391360 m?* 75,54! 7575 9045 B693 m?/Mio € -3,89
Abfille

gefahrliche Abfalle 200,50; 190,200 138,01, 263,87 t 4,73 4,70 4,021 5,86 t/Mio.€ 45,80
nicht gefahrliche abfalle 1880,50; 1683,20; 1438,05: 1596,26 t 44,90 41,58 41,86: 44,35 t/Mio.€ 5,56
Abfille gesamt 2081,00; 1873,40: 1821,21; 2260,73 t 49,69 46,291 53,02! 50,22 t/Mio.€ -5,29
Fldchennutzung

Bebaute Flachen - -1 14400,00; 14400,00 m?* - -: 419,00: 319,86 m?/Mio £ -23,66
Versiegelte Flache - -1 15007,00; 15007 00 m? - -i 437,00 333,34 m?/Mio £ -23,72
Grinflache - - 7423,00; 7423,00 m?* - - 216,00: 164,88 m?/Mio £ -23,67
Naturnahe Fldche nicht am

Standort - - 0,00 0,00 m?* - 0,00 0,00 0,00 m?*/ Mio £ 0,00
Gesamtflache 36830,00: 36830,00; 36830,00! 36830,00 m* 924,00; 879,00; 1072,00; 818,08 m?*/Mio £ -23,69
Emissionen

Treibhausgas-Emissionen 2434,90; 2188,20: 2073,80; 1210,80{ tCO2! 47,000 54,07 60,37 26,89 tCO2/Mio.& -535,45
Zusammenfassende Ubersicht: Entwicklung der Umweltleistung der Schnorr GmbH

Schnorr, Standort Sindelfingen
Jahreswerte Kernindikatoren
And. %

Schliisselbereich 2018 2019 2020 2021 Einh. 2018 2019 2020 2021 Einh. 2021/2020
Umsatz 32,26 30,08 26,52 33,95 Mio €

Energieeffizienz

elektrische Energie 4777,10; 4671,10: 4547,80! 482203 MWh 143,08 155,29; 171,48: 142,03! MWh/Mio£ -17,17
Erdgas 2124,30; 2115,70 1925,30i 213837: MWh 65,85 70,34: 72,60 63,000 MwWh/Mio£ -13,22
Kraftstoffe 338,40 264,70 218,10 168,89 Mwh 10,45 8,80 8,22 4,970 Mwh/Mio.€ -39,48
Gesamt 7239,800 7051,50: 6691,20; 7129,89: MWh 224,42 23441! 252,31 210,01 MWh/Mio.£€ -16,76
Energieerzeugung

el. Energie (PV-Anlage) 150,00 159,80 165,00 147,30; MWh 4,65 531 6,22 4,34 MWh/Mio £ -30,25
Gesamtenergieverbrauch 7089,80; 7051,50: 6691,20: 698253 Mwh 219,77 234,42 252,31: 205,67i MWh/Mio.£€ -18,48
Materialeffizienz

Eingesetzte Roh-, Hilfs und

Betriehsstoffe 1616,60f 1398,50: 1458,60: 1459,30 t 50,11 465,49 55,00: 42,98 t/Mio £ -21,85
Wasser

Verbrauch an Trinkwasser 2344,50: 2352,00: 2628,00i 3252,60 m? 72,68 78,19 99,09: 95,81 m?/Mio.€ -3,31
Abfille

gefihrliche Abfille 134,00 129,25 51,44 13642 t 4,15 4,30 3,44 4,02 t/Mio £ 16,81

nicht gefahrliche Abfalle 987,000 936,63 894,47 112958 t 30,60; 31,14: 33,73: 33,27 t/Mio £ -1,36
Abfille gesamt 1121,00¢ 1075,87 985,91; 1266,00 t 34,75 35,77; 37,18 37,29 t/Mio £ 0,30
Fldchennutzung

Bebaute Flachen -1 10720,00:10720,00; 10720,00 m?* - 356,00; 404,00: 315,76 m?/Mio.€ -21,84
Versiegelte Flache -1 11230,00:11230,00: 11230,00 m? - 373,00; 423,00 330,78 m?/Mio.€ -21,80
Griunflache -i 6550,00: 6550,00; 6550,00 m? - 218,00 247,00: 192,93 m*/Mio.€ -21,89
Naturnahe Flache nicht am

Standort - 0,00 0,00 0,00 m?* - 0,00 0,00 0,00 m?/Mio.€ 0,00
Gesamtiflache 28500,00; 28500,00: 28500,00; 28500,00 m? 947,00 1075,00: 839,47 m?*/Mio.€ -21,91
Emissionen

Treibhausgas-Emissionen 162040t 1795,00: 1704,60 974,80; 1 CO2 50,23 59,67. 64,28 28,71 tCO2/Mios£ -55,33

Zusammenfassende Ubersicht: Entwicklung der Umweltleistung am Standort Sindelfingen
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Schnorr, Standort Engen
Jahreswerte Kernindikatoren
And. %
Schlisselbereich 2018 2019 2020 2021 ! Einh.! 2018 { 2019 2020 2021 Einh. {2021/2020
Umsatz 9,62 9,05 7,13 547 Mio €
Energieeffizienz
elektrische Energie 1449,80! 1360,20! 1250,30; 1433,72; MWh; 150,71: 150,30; 175,36 151,40 MWh -13,67
Erdgas 177,800 176,40 193,80: 24945: MWh: 18,48: 19,49: 27,18 26,34 MWh -3,09
Kraftstoffe 0,00 0,00 0,00 0,00: MWh
Gesamt 1627,60; 1536,60; 1444,10! 1683,17 MWh! 169,19 169,79 202,54} 177,74 MWh -12,25
Energieerzeugung
el. Energie (PV-Anlage) 0,00 0,00 0,00 0,00; MWh - - - - MWh -
Gesamtenergieverbrauch : 1627,60! 1536,60! 1444,10: 1683,17: MWh: 169,19: 169,79: 202,54 177,74;  MWh -12,25
Materialeffizienz
Eingesetzte Roh-, Hilfs und
Betriebsstoffe 1374,20: 1150,20: 992,90: 1337,10 ti 142,85 127,10f 139,26 141,19 t/Mio.£ 1,39
Wasser
Verbrauch an Trinkwasser 819,00; 714,00 479,00 661,00 m* 85,14: 78,90 67,18: 69,80 m? 3,90
Abfille
gefahrliche Abfille 66,50 60,99 46,57 13746 t 691 674 8,531 14,52} t/Mio.£ 122,29
nicht gefdhrliche Abfalle 893,50; 736,53: 543,58; 867,28 t 92,88; B1,38 76,24; 91,58 t/Mioc.€ 20,12
Abfalle gesamt 960,00; 797,52¢ 590,15 1004,74 t 99,79 8812 82,77 106,10; t/Mio.€ 28,18
Flichennutzung
Bebaute Flachen -; 3680,00; 3680,00: 3680,00 m? -1 406,00 516,00: 388,60 m* -24,69
Versiegelte Flache - 3777,00: 3777,00: 3777,00 m? -1 417,00 530,00 398,84 m? -24,75
Griinflache - 873,000 873,000 273,00 m?* -i 96,00 122,00; 92,19 m?* -24,44
Naturnahe Flache nicht am
Standort - 0,00 0,00 0,00 m?* - 0,00 0,00 0,00 m?* 0,00
Gesamtflache 8330,00; B330,00: 8330,00 m? 920,00 1168,00: 879,62 m* -24,69
Emissionen
Treibhausgas-Emissionen 347,50 3%3,10: 369,200 236,00 tCO2i 36,12 43,44 51,50i 24,92 tCoz -21,98

Zusammenfassende Ubersicht: Entwicklung der Umweltleistung am Standort Engen

7 Umweltprogramm

Als metallverarbeitendes Unternehmen mit Standorten in dicht besiedelten Regionen
Deutschlands sehen wir es als unsere Aufgabe, mit gutem Beispiel vorauszugehen und
den Ressourcenverbrauch sowie die Umweltbelastungen aus unseren Tatigkeiten auf
ein notwendiges Mindestmal’ zu reduzieren. Um diese Zielsetzung systematisch verfol-
gen zu kénnen haben wir in 2017 EMAS als unser Umweltmanagementsystem einge-
fuhrt. Die Zielsetzungen haben wir in unserer Umweltpolitik formuliert und wollen diese
mit dem Engagement unserer Mitarbeiter sowie unter Einbeziehung unserer Lieferanten
und Kunden kontinuierlich verfolgen.

Mit der Einrichtung und Aufrechterhaltung unseres Umweltmanagementsystems wollen
wir unserer Verantwortung gegenuber unserer Umwelt sowie der Gesellschaft gerecht
werden und folgende Ziele verfolgen:

¢ Reduzierung des Verbrauchs an nattrlichen Ressourcen, insbesondere Rohstof-
fen unter Berucksichtigung 6konomischer und 6kologischer Aspekte

e Prifung und Bewertung unserer Prozesse und Tatigkeiten auf deren Umwelt-
auswirkungen
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o Verbesserung der Wettbewerbsfahigkeit unseres Unternehmens durch kontinu-
ierliche Verbesserung unserer Umweltleistung

e Einhaltung der Umweltaspekte betreffende rechtliche Anforderungen und Ver-
pflichtungen

e Aufbau eines Umweltbewusstseins bei unseren Mitarbeitern und Motivation zu
ressourceneffizientem Handeln

e Einbindung unserer Geschéaftspartner in unsere umweltpolitischen Ziele

Zur Verfolgung und Bewertung der angestrebten kontinuierlichen Verbesserung der be-
trieblichen Umweltleistung wurden fir die Bereiche Abfalle, Materialeffizienz, Energieef-
fizienz und Wasserverbrauch Kennzahlen festgelegt, die im jahrlichen Turnus berechnet
und deren Entwicklung fur beide Standorte dokumentiert wird.

Zur Umsetzung unserer Ziele werden jahrliche Malinahmenplane aufgestellt. Diese
enthalten neben den fortlaufenden MalRnahmen jahrliche Einzelziele und MalRnahmen,
sowohl fir das Gesamtunternehmen, als auch spezifisch fur die beiden Standorte.

Folgende Aktivitaten haben wir im Bezug zu unseren definierten Hauptzielen durchge-
fuhrt bzw. abgeschlossen:

Bewusstseinsforderung fir das Umweltmanagementsystem
e Schulung/Information der Mitarbeiter Gber die umweltpolitischen Zielsetzungen
und die Entwicklung der Umweltleistung (Schnorr goes Green)
e Umweltpolitik kommunizieren und Vorbildverhalten praktizieren
Reduzierung der Umweltleistungsdaten
e Bei Neuanschaffung der Leasingfahrzeuge auf Plugin-Hybrid oder Elektro um-
stellen
e Ersatz von Druckluftkompressoren durch moderne Anlagen inklusive Leckages-
uchgerat
Keine VerstoRe gegen gesetzliche, behdrdliche und normative Vorgaben
e Uberpriifung der Aktualitit des Rechtsverzeichnisses
Klimaneutral als Unternehmen
e Umstellung auf Griinstrom
Finden von Mdglichkeiten der Verbesserung der Umweltleistung
e Uberwachung der Verbrauche durch Aufzeichnung, Aktualisierung und Bewer-
tung der wesentlichen Umweltdaten (Energie, Verdampfer, Wasser, Abfallent-

sorqunq)

Viele der Aktivitaten werden in 2023 weitergefihrt.
Folgende Aktivitaten wurden in 2022 abgeschlossen:

Reduzierung der Umweltleistungsdaten
e PV-Anlagen zur Eigennutzung
Klimaneutral als Unternehmen

e Verstehen des CO2-Ful3abdrucks, Erstanalyse und anschliel3end kontinuierli-
ches CO2-Tracking

e Ersatz der bisherigen Beleuchtung durch LED in Produktion und Verwaltung
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o Kompensationsprojekte definieren und umsetzen (Griine Fassade, Blumenwiese,
Insektenhotel, Obstbaume)

Das Umweltprogramm 2022 konnte weitgehend in die Praxis umgesetzt werden, auch
wenn die Ergebnisse nicht immer den Erwartungen entsprachen.

Ziel

Ergebnis

Energieeffizienz Verbesse-
rung um 1,3 %,
entspr. 2,5 MWh/Mio. €

Gegenuber 2019 konnte die Energieeffizienz Gber alle Energietrager
um 8,9 % (gegeniiber 2016 um 18,5 %) verbessert werden. Hierzu
beigetragen haben die erhdhte Anlageneffizienz durch gestiegenen
Produktionsdurchsatz, der reduzierte Heizenergieverbrauch und ver-
schiedene EinzelmafRnahmen. Die erwarteten Energieeinsparungen
bei der Salzbadhéarteanlage konnten in der Praxis jedoch nicht erzielt
werden.

Materialeffizienz Verbesse-
rung um 1,0 %,
entspr. 0,7 t/Mio. €

Die Materialeffizienz hat sich insgesamt gegeniiber 2019 um 0,85 %
verschlechtert (gegentber 2016 um 0,33 % verbessert), obwohl
MaRnahmen bei einzelnen Prozessen bzw. Produkten nachweislich
positive Einzelergebnisse ergeben haben.

Abfalle

Verbesserung der Kreislauf-
fuhrung und der Verwer-
tungsmaglichkeiten

Beim Abfallaufkommen dominieren die Metallabfalle. Dementspre-
chend stark wirkt sich die Materialeffizienz auch auf die Kennzahl bei
der Abfallentsorgung aus, die sich gegeniber 2019 zwar um 4,6 %
verbessert hat, aber gegentiber 2016 mit - 3 % noch negativ ist. Zu-
satzliche Auswirkungen hat das gestiegene Aufkommen an gefahrli-
chen Abfallen im Gegenzug zu den vermiedenen Prozessabwassern.

Wasser/Abwasser
Vermeidung von Produkti-
onsabwassern

Die inzwischen vollstandig umgesetzte Kreislauffihrung der Spul-
wasser am Standort Sindelfingen sowie weitere Einzelmaflinahmen
haben zur nochmaligen Reduzierung des Prozesswasserverbrauchs
gefiihrt: - 21,8 % gegenlber 2017 ( - 40 % gegeniiber 2016).

Biologische Vielfalt

Bei unverandertem Flachenverbrauch, aber gestiegenem Umsatz hat

sich die Flachenverbrauchskennzahl gegeniber 2019 um 4,8 % ver-
bessert (20,3 % gegenlber 2016).

Die durch unsere betriebliche Tatigkeit verursachten CO2-
Emissionen konnten auf den Umsatz bezogen gegeniber 2019 um
25 % reduziert werden (36,2 % gegeniber 2016).

Emissionen

Bei der betrieblichen Umsetzung unseres Umweltmanagementsystems legen wir Wert
darauf, dass alle Mitarbeiter einbezogen werden. Neben der formalen Umsetzung der in
der EMAS-Verordnung vorgegebenen Tatigkeiten und deren Dokumentation sehen wir
in der Einbindung unserer Mitarbeiter ein wesentliches Element, den betrieblichen Um-
weltschutz zu realisieren und kontinuierlich weiter zu entwickeln.

Die Verfolgung der kontinuierlichen Aufgaben obliegt dem Umweltmanagementbeauf-
tragten (UMB) und den beiden Umweltteams am jeweiligen Standort. Der jahrliche
Mafl3nahmenplan wird vom UMB in Zusammenarbeit mit den Umweltteams aufgestellt.
Die Uberwachung der darin fur die aufgefiihrten Einzelziele bzw. MaRnahmen genann-
ten Termine erfolgt halbjahrlich durch die Umweltteams. Die Uberpriifung erfolgt im
Rahmen der jahrlichen Umwelt-Bewertung, dort wo Erfassungs- oder Messmaglichkei-
ten verfugbar sind (z.B. elektrische Energie, Abfalle, Wasser) auch im unterjahrigen
Rhythmus. Die Zielerreichung wird mit dem internen Audit jahrlich Uberprift und im
Rahmen der Managementbewertung mit der Geschaftsfihrung abgestimmt.
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8 Giultigkeitserklarung des Gutachters

Erklarung des Umweltgutachters zu den Begutachtungs- und Validierungstatig-
keiten

Die CORE-Umweltgutachter GmbH (DE-V-0308), vertreten durch den Unterzeichner,
Raphael Artischewski, EMAS-Gutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0005 be-
statigt begutachtet zu haben, dass die gesamte Organisation der Schnorr GmbH mit
den Standorten

e Stuttgarter StraRe 37, 71069 Sindelfingen
e Gottlieb-Daimler-Stral3e 9, 78234 Engen

mit der Registrierungsnummer DE-175-00205 wie in der Umwelterklarung angegeben
alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 25.November 2009 in Verbindung mit der Anderungsverordnung
(EU) Nr. 2018/2026 lber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Ge-
meinschaftssystem fur Umweltmanagement und Umweltbetriebsprifung (EMAS) erfullt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestétigt, dass:

e die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforde-
rungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 inkl. Nr. 2018/2026 durchgefihrt
wurden

e das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestéatigt, dass keine Belege flur
die Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen

e die Daten und Angaben der Umwelterklarung des Standortes ein verlassliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation
innerhalb des in der Umwelterklarung angegebenen Bereiches geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die
EMAS-Registrierung kann nur durch eine zustandige Stelle gemaf3 der Verordnung
(EG) Nr. 2018/2026 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstandige Grundlage
fur die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird zum 13.10.2023 erstellt.

Waiblingen, den 11.10.2022

Raphael Artischewski
Umweltgutachter (DE-V-0005)
GF der CORE Umweltgutachter GmbH (DE-V-0308)
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9 Kontaktinformation

Diese Umwelterklarung kdnnen Sie Uber unseren Umweltmanagementbeauftragten je-

derzeit kostenlos anfordern.

Ansprechpartner

Ansprechpartner fur Umweltfragen in unserem Hause sind:

Umweltmanagementbeauftragte (UMB)

Sandra Klaus
Tel. +49 7031/302-0

s.klaus@schnorr.de

FiUr den Standort Sindelfingen

Stuttgarter Stral3e 37
71069 Sindelfingen
Dennis Schmieder
Tel +49 7031/302-0

d.schmieder@schnorr.de

Fir den Standort Engen
Gottlieb-Daimler-Stral3e 9
78234 Engen

Thomas Sauer

Tel. +49 7733/5010-0

t.sauer@schnorr.de
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